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Navod k pouziti
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1 K tomuto navodu

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pristroje Weller WR 3M. Pfi vyrobé byly na kvalitu kladeny
nejpfisnéjSi pozadavky, které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.
Tento navod obsahuje dllezité informace k tomu, abyste mohli
opravarenskou stanici WR 3M bezpecné a spravné uvést do
provozu, obsluhovat ji, udrzovat a abyste si sami mohli odstranit
jednoduché zavady.

> Pred uvedenim pfistroje do provozu, nez zac¢nete se stanici
WR 3M pracovat, si pfectéte cely tento navod a pfilozené
bezpecnostni pokyny.

B> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro vS§echny uzivatele.

1.1 Zohlednéné smérnice

Mikroprocesorem fizena opravarenska stanice Weller WR 3M
odpovida udajim v prohlaseni shody ES se smérnicemi
2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2 Prilozené dokumenty

— Navod k obsluze opravarenské stanice WR 3M
— Doprovodna brozura - Bezpec¢nostni pokyny k tomuto navodu
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2 Pro Vasi bezpeénost

Opravarenska stanice WR 3M byla vyrobena podle sou¢asného
stavu techniky a podle uznanych bezpec¢nostné technickych
pravidel. Pfesto hrozi nebezpeci urazu a materialni Skody, pokud
nebudete dodrzovat bezpe€nostni pokyny v pfilozené bezpecnostni
brozufe a vystrazna upozornéni v tomto navodu. Opravarenskou
stanici WR 3M predavejte tfetim osobam vzdy spole¢né s navodem
k obsluze .

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Opravarenskou stanici WR 3M pouzivejte vyhradné k ucelu

uvedenému v navodu k pouziti, tj. k pajeni a odpajeni za zde

uvedenych podminek. Radné pouziti opravarenské stanice WR 3M

také zahrnuje, ze

— se budete Fidit timto navodem,

— budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,

— budete dbat na narodni bezpecénostni predpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce nepfebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na

pfistroji.

3 Rozsah dodavky

— Opravarenska stanice WR 3M

— Sit'ovy kabel

— Adaptér vzduchové hadice pro Hot Air Pencil 1 (HAP 1)

— Navod k obsluze WR 3M

— Brozura - Bezpec€nostni pokyny

— CD se softwarem USB (,Firmware Updater” a ,monitorovaci
software”)

— USB kabel

— Zastrcka pro vyrovnani napétového potencialu

— Baleni s barevnymi znaéenimi nastroju
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4 Popis zarizeni

Weller WR 3M je mnohostranné pouzitelna opravarenska stanice

pro profesionalni opravarenské prace na elektronickych montéaznich

celcich nejnovéjsich technologii v primyslové vyrobé, jakoz

i v opravarenstvi a v laboratofich. WR 3M ma 3 nezavislé kanaly pro

soucasny provoz 3 pajecek.

Digitalni elektronicka regulace zajistuje spolec¢né s vysokokvalitni

snimaci technikou a technikou pro pfenos tepla v pajecce presné

teplotni chovani pajeciho hrotu. Rychly zdznam méfenych hodnot

zajistuje maximalni pfesnost teploty a optimalni dynamické teplotni

chovani v pfipadé zatizeni.

Pozadovanou teplotu je mozné nastavit, podle pfipojeného nastroje, v

rozsahu od 50 °C do 550 °C (150 °F — 999 °F) pro péajecky.

Pozadovana a skute¢na hodnota jsou zobrazovany digitalné. TFi

tlacitka teploty slouzi k pfimé volbé pevnych teplot. Dosazeni

predvolené teploty je signalizovano blikanim optické kontroly

regulace (symbol ,#“ na displeji a pfidavna zelena kontrolka LED).

Opravarenska stanice Weller WR 3M nabizi nasledujici dalSi funkce:

— Automatické rozpoznani nastroje a aktivace prislusnych
parametr( regulace

— Lze pfipojit vSechny nastroje Weller, véetné HAP 200 (kromé WX
nastrojl)

— Digitalni regulace teploty

— Moznost zadani offsetovych hodnot

— Programovatelné snizovani teploty (setback)

— Funkce standby (pohotovost) a funkce blokovani

— Zabudované vysoce vykonné ¢erpadlo

— Antistatické provedeni pfistroje v souladu s bezpe¢nosti ESD

— RuUzné moznosti vyrovnani napétového potencialu na pfistroji
(standardni konfigurace)

— Specificka zakaznicka funkce kalibrovani

— Rozhrani USB pro fizeni, vyhodnoceni a dokumentaci pfes PC

— Dodateény vakuovy kanal pro handling se sou¢astkami
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41 Technické udaje WR 3M

Rozméry

Hmotnost
Sitové napéti
Pfikon

TFida ochrany
Pojistka

Regulace teploty kanald

Presnost teploty
Stabilita teploty

Svodovy odpor pajeciho
hrotu (Tip to ground)
Svodové napéti pajeciho
hrotu (Tip to ground)

Cerpadlo (prerusovany
provoz (30/30) s)

Doplrkové vakuové
Cerpadlo

Vyrovnani potencialt

D x 8 x V (mm): 273 x 235 x 102

D x S x V (palce): 10,75 x 9,25 x 4,02

cca 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

400 W

I a lll, antistatické pouzdro

Nadproudova spoust 230 V 2,0 A
120V4,0A

Pajecka a pajeCka s odsavanim -

plynule nastavitelny rozsah teplot

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)

zavisi na nastroiji.

WP 80/ WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

WSP 150 / WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)

WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)

DSX 80 / DXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

DSX 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)

HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)

+9°C (17 °F)

+2°C (+4°F)

Odpovida IPC-J-001

Odpovida IPC-J-001

Max. podtlak 0,7 bar
max. dopravované mnozstvi 18 I/min
horky vzduch max. 15 I/min

Max. podtlak 0,5 bar
Max. dodavané mnozstvi 1,7 I/min

Pres zditku s pomocnym kontaktem
3,5 mm na zadni strané pfistroje.
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Rozhrani USB

Ridici jednotka je vybavena mini rozhranim USB (25). Pro vyuziti
rozhrani USB mate na CD k dispozici software od firmy Weller,
s jehoz pomoci

— muzete provadét update softwaru (,Firmware Updater”) na své

—F—

2
1

1M
LW

fidici jednotce a

— dalkové ovladat fidici jednotku, jakoz i graficky zobrazovat teplotni
kFivky, ukladat je a tisknout (,monitorovaci software).

Vyrovnani potenciall

Rlznym zapojenim zdifky s 3,5milimetrovym pomocnym

kontaktem (28) jsou mozné 4 varianty:

= — Tvrdé uzemnéno: bez zastrcky (stav pfi expedici).

& — - Vyrovnani potenciall: se zastrckou, vyrovnavaci vedeni na

stfedovém kontaktu.

79 —*—= — Bezpotenciadlové: s konektorem

— Mékce uzemnéno: se zastrékou a vpajenym odporem. Uzemnéni
pres zvoleny odpor

5 Uvedeni pristroje do provozu

VAROVANI! Nebezpeéi zranéni v disledku Spatné pfipojené

vakuové hadice.

> Vakuovou hadici nikdy nepfipojujte na Sroubovou spojku
LA

1. Zafizeni opatrné vybalte.
2. Pajecky pfipojte, jak je uvedeno dale:

- Horkovzdusné pajeci pero (HAP) se vzduchovou hadici pfipojte
ke Sroubové spojce ,Air* (15) a pfipojnou zastréku zasurite do
pfipojné zditky r 14, r21 nebo 37 (16) opravarenské
stanice a zablokujte kratkym oto¢enim doprava. Horkovzdusnou
pajku HAP 1 je mozné pfipojit jen s adaptérem vzduchové
hadice.

V pripadé Spatné pfipojené vakuové hadice miize pfi
spusténi pajecky s odsavanim unikat horky vzduch a kapalny
pajkovy cin a mlze tak dojit ke zranéni.

Maximalni vystupni vykon je omezen na 360 W.

- P4jecku s odsavanim s vakuovou hadici pfipojte ke Sroubové
spojce ,Vac* (14) a pfipojnou zastréku zasunte do pfipojné
zditky r117, r27 nebo 39 (16) opravarenské stanice
a zablokujte kratkym oto¢enim doprava.

- Pajecku s pfipojnou zastrékou zasurite do pfipojné zdirky
r11, r21 nebo 37 (16) opravarenské stanice a zablokujte
kratkym oto¢enim doprava.

- Dva nastroje Pick-Up (WRK, WVP) je mozné pfipojit vakuovou
hadici na obé Sroubové spojky Pick-Up (13), pfi¢emz je aktivni
pouze prava Sroubova spojka. Oto¢enim o 180 ° je mozné
prepnout na druhou Sroubovou spojku.

3. Pajecky odkladejte do bezpeénostniho stojanku.

Cz
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4. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s idajem na typovém
Stitku a zda je sitovy vypinac (12) ve vypnutém stavu.

5. Pripojte fidici jednotku k siti (27).

6. Sitovym vypinacem (12) pfistroj zapnéte.

Po zapnuti pfistroje mikroprocesor sam provede vlastni test, pfi

kterém jsou vSechny segmenty kratkodobé v provozu. Potom

elektronika automaticky pfepne do zakladniho nastaveni teploty na

350 °C pro v8echny kanaly a 50 % pro nastaveni ,Air".

U aktivovanych kanall, které budou pouzivany, se rozsviti zelena

kontrolka LED (2):

— Konstantné rozsvicena zelena kontrolka LED signalizuje zahfivani
pfipojeného nastroje.

— Blikani zelené kontrolky LED signalizuje dosazeni pfedvolené
teploty nastroje.

Aktivni kanaly jsou zobrazeny na displeji trojuhelnikem (22)

a symbolem blesku (21).

6 Obsluha pristroje

6.1 Volba kanalu, zapnuti nebo vypnuti

1. Stisknéte jedno z tladitek 19, r27 nebo 31, tim zvolite
jeden ze tii kanal.
Na displeji se objevi pozadovana teplota zvoleného kanalu
a malym pismem také pevné naprogramované teploty.

UM
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wAin r2n Q30 kratce stisknéte tlagitko 1 1-2:3 7, aZ se zobrazi pozadovany
O O O kanal.

Na displeji se pak objevi aktualni teplota nastroje. Ve spodni
Gasti se navic zobrazi statut s pfislusnou pozadovanou teplotou.
Zvoleny kanal je na displeji zobrazen trojuhelnikem (21)
a Cervené rozsvicenou kontrolkou LED (1) na pfistroji.

2. Soucasné stisknéte tlacitko UP a DOWN, az se na displeji objevi
tfi Carky ,- - -“.

3. Uvolnéte tlacitka.
Je-li kandl nyni deaktivovan, na displeji se objevi udaj ,OFF*.
Je-li kandl aktivovan, objevi se na displeji aktualni skute¢na
teplota.

UlozZena data se vypnutim kanalu neztrati.

Poznamka Zobrazeni se automaticky pfepne na kanal, k némuz je nové
pFipojen nastroj, byl stisknut prstovy spina¢ nebo byl nastroj vyjmut
z bezpecénostniho stojanku.
Tuto funkci je mozné deaktivovat ve zvlastnich funkcich menu 2 (viz
,Deaktivace/aktivace automatické zmény kanalu® strana 16).
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Nastaveni teploty

Individualni nastaveni teploty

1.

<>

Pozadovany kanal zvolte stisknutim jednoho z tlacitek 117,
r2q nebo r31.

Displej udava skute¢nou hodnotu teploty zvoleného kanalu.
Stisknéte tlacitko UP nebo DOWN.

Displej pfepne na nastavenou pozadovanou hodnotu. Blika
symbol teploty (18).

Stisknéte tlacitko UP nebo DOWN, abyste nastavili pozadovanou
teplotu:

- Kratké stisknuti zméni pozadovanou hodnotu o jeden stuperi.
- Dlouhym stisknutim se zméni pozadovana hodnota v rychlém
prabéhu.

Cca 2 sekundy po uvolnéni nastavovacich tladitek se na displeji
opét objevi skutecna hodnota zvoleného kanalu.

Nastavte teplotu pomoci tlagitek teploty r19, r27a r31

Pozadovanou hodnotu teploty Ize nastavit pro kazdy kanal zvlast
vybérem ze tfi pfednastavenych hodnot (pevnych teplot).

Nastaveni z vyroby:
r 17 =150 °C (300 °F), r27 =350 °C (662 °F),
r31 =380°C (716 °F)

1.

2.

/s

v

Volba kanalu.

Zobrazeni 3 pevnych teplot na displeji na cca 2 s.

Dokud symbol teploty blika, je mozné provest zadani hodnoty.
Nastaveni pozadované hodnoty teploty tlacitkem UP nebo
DOWN.

Pozadované tlacitko teploty
stisknuté tfi sekundy.

r11, r2q nebo 34 drzte

Béhem této doby blika zobrazeni teploty pro pfisluSnou hodnotu.
Po 3 sekundach je nastavena hodnota ulozena.

. Tlacitko teploty opét uvolnéte.

manualni snizeni teploty, kdyz se pajecka nepouziva.

Zvolte teplotu pomoci tlaéitek teploty r17, r2q7ar39q

1.
2.

Volba kanalu.

Zobrazeni 3 pevnych teplot na displeji na dobu cca 2 s. Dokud
symbol teploty blika, je mozné zvolit pozadovanou teplotu pomoci
tlagitek r 19, r27 nebo r31.

Cz
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6.3 Nastaveni pritoku vzduchu

Pratok vzduchu je mozné, vzhledem k maximalni hodnoté pritoku
15 I/s (HAP 200), popf. 10 I/s (HAP 1), nastavit v rozsahu od 10 %
do 100 %.

1. Stisknéte tlacitko AIR.

Na cca 2 s se na displeji zobrazi aktualni pratok vzduchu
v procentech.

Nastavte poZzadovany pratok stisknutim tlacitka UP- nebo
DOWN.

Nastavena hodnota je prevzata. Po 3 s se opét zobrazi skute¢na
teplota zvoleného kanalu.

Stejné jako u 3 pevnych teplot je mozné nastavit a zvolit také 3
pevna mnozstvi vzduchu.
Nastaveni z vyroby:

r17=10%, r29=50%), r37=100%

6.4 Zapnuti/vypnuti ¢erpadla Pick-Up
D> Stisknéte tlagitko Pick-Up.

Podle vychoziho stavu je ¢erpadlo zapnuté nebo vypnuté.
V zapnutém rezimu sviti zelené LED (8) vedle tlacitka Pick-Up.

Vakuové ¢erpadlo neni dimenzovano pro trvaly provoz. Na ochranu
Cerpadla se toto po 10 minutach trvalého provozu automaticky
vypne.

6.5 Pdjeni a odpgjeni
D> Pajeci prace provadéjte podle navodu k obsluze pro pfipojenou
pajecku.

7 Specialni funkce

Specialni funkce jsou rozdéleny do 2 Urovni menu:

— Menu 1 s moznostmi nastaveni pro

teplotu standby (pohotovost), odpojeni teploty (setback),
automaticky ¢as odpojeni (Auto-OFF), ofset teploty, funkci
Window, teplotni jednotky, ¢as zapnuti (On Time) pro
horkovzdu$né pajeci pero, dobu dobéhu vakua (VAC OFF) a dobu
nabéhu vakua (VAC ON) a funkci zablokovani.

Menu 2 s moznostmi nastaveni pro

Manometerlevel, ID Code, kalibra¢ni funkci (FCC), vykon Pick-Up,
autom. zménu kanalu ON / OFF, zablokovani tlaitek ON/OFF

a charakteristiku regulace HI / LO.
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7.1  Specialni funkce volba menu 1

Specialni funkce Navigace
STANDBY
SETBACK
AUTO OFF
OFFSET wL r1s
WINDOW
°CI°F T r21
ON TIME
VAC OFF EXIT rds
VAC ON

o

1. Zvolte pozadovany kanal r 14, 21 nebo 317 pro zadani

_ | W A specialnich funkci.
l % 2. Tlacitka UP a DOWN drzte sou€asné stisknuta.
AR v Po 2 s se na displeji objevi zobrazeni ,— 1 —*.
14 r2- r3a  2¢ 3. Uvolnéte tlacitka.

Volba specialnich funkci menu 1 je aktivovana.
Nyni je mozné provést nastaveni.

- Tlacitky 17, r21 zvolte body menu.
- TlaGitkem 37 menu opét opustite (EXIT).

Nastaveni specialnich funkci na vychodiskové hodnoty zadané
vyrobcem
'_ _ A 1. Stisknéte tladitko 39 a drzte ho stisknuté.
_' L 2. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN.
v Na displeji se zobrazi ,FSE".

31 Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty
nastavené od vyrobce.

Nastaveni teploty standby

sTanoe - = Po odpojeni teploty je automaticky nastavena teplota standby.
' ,_ ’ ' Skutecna teplota se zobrazi jako blikajici. Na displeji se zobrazi
[l ,STANDBY*.
LA 1. V. menu 1 zvolte bod menu STANDBY.

1

Bl
Jd
A
N
d

2. Nastavte pozadovanou hodnotu pro teplotu standby tlacitkem UP
nebo DOWN.

3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Cz
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Nastaveni odpojeni teploty (SETBACK)

Pokud se pajecka nepouziva, klesne teplota po uplynuti

nastaveného €asu setback na teplotu standby. Rezim setback je

signalizovan blikajicim zobrazenim skute€né hodnoty a na displeji se

objevi ,STANDBY*". Stisknutim tla¢itka UP nebo DOWN se rezim

setback ukonéi. Podle nastroje deaktivuje rezim setback prstovy

spina€ nebo bezpecnostni stojanek.

Jsou mozna tato nastaveni setback:

— ,0 min“: Setback OFF (nastaveni od vyrobce)

— ,ON*: Setback ON (s bezpecnostnim stojankem se po odlozeni
pajecky teplota okamzité snizi na teplotu standby).

- ,1-99 min“: Setback ON (individualné nastavitelny ¢as setback)

V menu 1 zvolte bod menu SETBACK.

Tlac¢itkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu setback.

Tlacitkem 17 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte

k nasledujicimu bodu menu.

Nastaveni automatického ¢asu odpojeni (AUTO-OFF)
Neni-li pajecka pouzivana, jeji ohfev se po uplynuti ¢asu AUTO-OFF
vypne.
Vypnuti ohfevu se provadi nezavisle na nastavené funkci setback.
Skute€na teplota se zobrazi jako blikajici a slouzi jako ukazatel
zbytkového tepla. Na displeji se zobrazi ,OFF*. Pfi poklesu pod
50 °C (122 °F) se na displeji zobrazi blikajici ¢arka.
Jsou mozna nasledujici nastaveni ¢asu AUTO-OFF:
— ,0 min“: funkce AUTO-OFF je vypnuta.
- ,1-999 min“: ¢éas AUTO-OFF je individualné nastavitelny.
1. V.menu 1 zvolte bod menu OFF.
2. Tlag¢itkem UP nebo DOWN nastavte pozadovanou hodnotu ¢asu
AUTO-OFF.
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpfed) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.
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Teplotni chovani pfi riiznych nastavenich funkci SETBACK

a AUTO OFF
Nastaveni Teplotni chovani bez bezpecnostniho stojanku
SETBACK OFF Time
Time [1-99 min] |[1-999 min]
0 0 Pajecka zlstava na nastavené pajeci teploté.
ON
0 Ti Neni-li pajecka pouzivana ", je po uplynuti asu OFF odpojena.
ime
ON
Time 0 Neni-li pajecka pouzivana?, je po uplynuti casu SETBACK teplota
snizena na teplotu STANDBY?.
Neni-li pajecka pouzivana®, je po uplynuti casu SETBACK teplota
Time Time snizena na teplotu STANDBY? a po uplynuti casu OFF je pajecka
odpojena.
Chovani teploty s bezpeénostnim stojankem
0 0 Pajecka je odpojena ve stojanku®.
ON 0 Teplota pajecky ve stojanku® je snizena na teplotu STANDBY?,
0 Time Pajecka je ve stojanku® po uplynuti asu OFF odpojena.
) Teplota pajecky ve stojanku® je snizena na teplotu STANDBY?
ON Time . L }
a po uplynuti ¢asu OFF je pajecka odpojena.
Time 0 Teplota pajecky ve stojanku® je po uplynuti asu SETBACK
snizena na teplotu STANDBY?.
Time Time U pajecky ve stojanku® je po uplynuti ¢asu SETBACK teplota
snizena na teplotu STANDBY? a po uplynuti ¢asu OFF je odpojena.

" Nepouzivani = zadné stisknuti tlacitek UP/DOWN a zadny pokles teploty > 5 °C.
2 Teplota STANDBY musi byt nizsi nez nastavena pozadovana teplota, jinak neni funkce SETBACK

aktivni.

3 Je-li pfipojen bezpec&nostni stojanek, zastava pajetka mimo stojanek stale na nastavené

pozadované teploté.

Odkladaci funkce se aktivuje po prvnim odloZeni pajecky.

Poznamka Reset rezimu STANDBY a OFF:

— Bez bezpecnostniho stojanku stisknutim tlacitka UPnebo DOWN.
— S bezpecnostnim stojankem vyjmutim pajecky ze stojanku.
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Nastaveni ofsetu teploty
Reaélnou teplotu pajeciho hrotu je mozné prizplsobit zadanim
teplotniho offsetu o + 40 °C (x 72 °F).
1. V.menu 1 zvolte bod menu OFFSET.
2. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu teploty OFFSET.
3. Tlagitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpfed) prejdéte

k nasledujicimu bodu menu.

Nastaveni funkce Window

Na zakladé nastavené, zablokované teploty je mozné pomoci funkce
WINDOW nastavit teplotni okno + 99 °C (+ 180 °F).

Aby bylo mozné funkci WINDOW pouzivat, musi byt opravarenska
stanice v zablokovaném rezimu (viz ,Zapnuti/vypnuti funkce
zablokovani, str. 15).

1. V menu 1 zvolte bod menu WINDOW.
2. Tlacgitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu teploty WINDOW.
3. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte

k nasledujicimu bodu menu.

Zména teplotni jednotky

PFepnuti teplotni jednotky z °C na °F nebo naopak.
1. V menu | zvolte bod menu °C/°F.
2. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte teplotni jednotku.
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Omezeni €asu zapnuti (ON TIME) pro horkovzdusnou péajec¢ku (HAP)
Cas zapnuti pro proud horkého vzduchu HAP je mozné omezit od 0
do 60 s v krocich po 1. Nastaveny ¢as je pak pro vSechny 3 kanaly
stejny. Nastaveni od vyrobce je 0 s (,OFF*), tj. proudu vzduchu bude
aktivovan tak dlouho, dokud bude stisknuté tlacitko na horkovzdusné
pajecce nebo volitelny nozni spinac.
1. V. menu 1 zvolte bodu menu HAP-TIME.
2. Tlag¢itkem UP nebo DOWN nastavte ¢asovou hodnotu.
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte

k nasledujicimu bodu menu.

Nastaveni dobéhu vakuového &erpadla (VAC Off)

Aby se zabranilo ucpani pajecky s odsavanim, je mozné nastavit
zpozdéni ¢asu pro vakuum OFF od 0 do 5 s (nastaveni od vyrobce
2s).
1. V. menu 1 zvolte bod menu VAC OFF.
2. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte ¢asovou hodnotu (VAC
OFF).
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.
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Nastaveni zpozdéni nab&hu vakuového éerpadla (VAC ON)
Aby se predeslo pfed€asnému startu Cerpadla i aby byl zaru€en

definovany ¢as prfedehievu pajeného mista, je mozné nastavit
zpozdéni zapnuti od 0 do 9 s (nastaveni od vyrobce 0 s: Off).

1. V menu 1 zvolte bod menu VAC ON.

2. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte ¢asovou hodnotu (VAC ON).

3. Tlagitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpfed) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Zapnuti/vypnuti funkce blokovani

Po zapnuti blokovani je mozné na opravarenské stanici pouzivat
pouze tlacitka teploty r1q, r27 a r31, Pick-Upa r1-2:31.
V8echna ostatni nastaveni neni az do odblokovani mozné ménit.

Zablokovani opravarenské stanice:

1. Zvolte bod menu LOCK v menu 1.
Na displeji se zobrazi ,OFF*. Blika symbol klice.

Pokud stisknéte tlacitka 17 nebo 27, kdyz je zobrazeno ,OFF*,
znamena to odchod z tohoto bodu menu bez uloZeni blokovaciho
kodu.

2. Pomoci tla¢itka UP nebo DOWN nastavte 3mistny blokovaci kod.

3. Stisknéte tlacitko r3q na5s.
K&d se ulozi. Zobrazi se symbol klie. Stanice je nyni
zablokovana. Zobrazeni pfejde do hlavniho menu.

Odblokovani opravarenské stanice:
1. Zvolte bod menu LOCK v menu 1.
Na displeji se zobrazi ,ON*“. Zobrazi se symbol klice.
2. Pomoci tlacitka UP nebo DOWN zadejte 3mistny blokovaci kod.
3. Stisknéte tlacitko r317.

Stanice je nyni odblokovana. Zobrazeni pfejde do hlavniho
menu.

Cz
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7.2  Specialni funkce volba menu 2

Specialni funkce Navigace

LEVEL

ID

FCC 1 r1q

PICK-UP t r21

HAP LOCK EXIT r3n

HI/ LO CONTROL

AUTO CHANNEL

Zvolte poZzadovany kanal r 17, r21q nebo 31 pro zadani
specialnich funkci.

Tlacgitka UP- a DOWN drzte sou€asné stisknuta.

Po 4 s se na displeji objevi zobrazeni ,— 2 -*.

Uvolnéte tlacitka.

Volba specialnich funkci menu 2 je aktivovana.

Nyni je mozné provést nastaveni.

Tlacitky r 17 a r 27 zvolte body menu.

Tlacitkem 37 menu opét opustite (EXIT).

Stanoveni limitu pro manometr

— Touto funkci je mozné definovat interval adrzby pajecky
s odsavanim. K tomu se stanovi hodnota v mbar, pfi které
elektricky manometr v pfipadé znecisténi saciho systému spusti
varovné hlaseni (LED (3) vakuového Eerpadla prejde ze zelené na
¢ervenou). Nastavena hodnota zavisi na pouzitych sacich
tryskach.

— Nastaveni od vyrobce: -600 mbar
Lze nastavit: -400 mbar az -800 mbar

1. Systém (hroty a filtry) musi byt volny

2. V menu 2 zvolte bod menu LEVEL.

3. Tlac¢itkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu tlaku LEVEL.
LED kontroly regulace se prepina z ¢ervené na zelenou tam
a zpét. Tlacitkem UP zvyste podtlak o 50 az 80 mbar, stisknéte
k sobé vakuovou hadici a zkontrolujte, zda se kontrolni svétlo
prepne ze zelené na Cervenou.

4. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 24 (vpred) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Nastaveni zjisténi stanice (identifikacni Gislo)

PFi pouziti volitelného rozhrani USB je mozné v plném rozsahu fidit
a dalkoveé ovladat nékolik opravarenskych stanic WR 3M. K tomu
potfebuje kazda stanice své oznaceni (identifikacni ¢islo), aby bylo
mozné ji jednoznacéné identifikovat.
1.V menu 2 zvolte bod menu REMOTE ID.
2. Tlacitkem UP nebo DOWN zadejte identifikacni ¢islo

(mozné hodnoty 0-999).
3. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 27 (vpred) prejdéte

k nasledujicimu bodu menu.

Poznamka Stisknutim tladitka 3 7 opustite tento bod menu beze zmén (EXIT).
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Ovladani funkce kalibrace (Factory Calibration Check)

Za pomoci funkce FCC muzete zkontrolovat presnost teplot
opravarenské stanice a vyrovnat pfipadné odchylky. K tomu musite
zméfit teplotu pajeciho hrotu externim pfistrojem pro méreni teploty
a hrotem pro méfeni teploty, ktery je pfifazen k pajecce. Pred
kalibraci musite zvolit pfislusny kanal.

Zména kalibrace pfi 100 °C/212 °F

1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho pfistroje na méfeni
teploty do hrotu pro méfeni teploty.

2. V menu 2 zvolte bod menu FCC.

3. Stisknéte tlacitko DOWN.

Je zvolen kalibraéni bod 100 °C/212 °F .
Pajeci hrot se nyni zahfeje na 100 °C/212 °F.
Jakmile je teplota konstantni, za¢ne blikat kontrola regulace.

4. Porovnejte teploty naméfené na méficim pfistroji se zobrazenim
na displeji.

5. Tlac¢itkem UP nebo DOWN nastavte rozdil mezi hodnotou
zjisténou na externim méficim pfistroji a hodnotou zobrazenou
na opravarenské stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty + 40 °C (+ 72 °F).
Priklad:

Displej 100 °C, externi méfici pfistroj 98 °C: nastaveni A 2
displej 100 °C, externi méfici pfistroj 102 °C: nastaveni V¥ 2

Stisknutim tladitka 3 9 opustite tento bod menu beze zmén (EXIT).

6. Pro potvrzeni hodnoty stisknéte tlacitko 2 (Set).
Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace pfi 100 °C/212 °F
je nyni ukonc¢ena.

7. Tlacitkem 39 opustite menu 2.

Zména kalibrace pii 450 °C/842 °F

1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho pfistroje na méreni

teploty do hrotu pro méfeni teploty.

2. V menu 2 zvolte bod menu FCC.

3. Stisknéte tlacitko UP.

Je zvolen kalibraéni bod 450 °C/842 °F .
Pajeci hrot se nyni zahfeje na 450 °C/842 °F.
Jakmile je teplota konstantni, za¢ne blikat kontrola regulace.

4. Porovnejte teploty naméfené na méficim pfistroji se zobrazenim
na displeji.

5. Tlagitkem UP nebo DOWN nastavte rozdil mezi hodnotou
zjisténou na externim meéficim pfistroji a hodnotou zobrazenou
na opravarenské stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty + 40 °C (+ 72 °F).
Priklad:

displej 450 °C, externi méf¥ici pfistroj 448 °C: nastaveni A 2
displej 450 °C, externi méfFici pfistroj 452 °C: nastaveni ¥ 2

Poznamka Stisknutim tladitka 3 7 opustite tento bod menu beze zmén (EXIT).

6. Pro potvrzeni hodnoty stisknéte tlacitko 27 (Set).
Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace pfi 450 °C/842 °F
je nyni ukonc¢ena.

7. Tlagitkem 3 q opustite menu 2.

Cz



18-22

[
T
I

™
=

ap

4>

>

r3-

o

Poznamka

A
v

r3Aa

WR 3M

Nastaveni kalibrace na vychodiskové hodnoty zadané vyrobcem

1. V. menu 2 zvolte bod menu FCC.

2. Tlagitko 3 q drzte stisknuté.

3. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN.
Na displeji se zobrazi ,FSE® (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na kalibraci od
vyrobce.

4. Tlacitkem 17 (zpét) nebo 24 (vpred) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Nastaveni vykonu Pick-Up
Touto funkci je mozné nastavit vykon doplrikového vakuového
¢erpadla pro provoz Pick-Up:
— Nastaveni od vyrobce: 85 %
— Lze nastavit: 50 % — 100 %
1. V menu 2 zvolte bod menu LEVEL.
2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu tlaku LEVEL.
3. Tlacitkem 14 (zpét) nebo 27 (vpfed) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Deaktivace/aktivace automatické zmény kanalu
Touto funkci je mozné deaktivovat z vyroby aktivovanou
automatickou zménu kanalu:
1. V menu 2 zvolte bod menu AUTO CHANNEL.
2. Status nastavte tlacitkem UP nebo DOWN.
(ON = aktivovat/OFF = deaktivovat)
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 27 (vpfed) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Aktivace/deaktivace zablokovani tladitek HAP
Pomoci této funkce je mozné zménit z vyroby nastavené chovani
tlacitek pajecky HAP. Je-li blokovani aktivovano, HAP se prvnim
stisknutim tlacitka zapne a dal$im stisknutim tlacitka vypne.
1. V menu 2 zvolte bod menu HAP LOCK.
2. Status nastavte tlacitkem UP nebo DOWN.
(ON = aktivovat/OFF = deaktivovat)
3. Tlacitkem 19 (zpét) nebo 2 q (vpfed) prejdéte
k nasledujicimu bodu menu.

Na ochranu ¢erpadla se toto po 20 minutach trvalého provozu
automaticky vypne.

Nastaveni regulacni charakteristiky pro WP 120

Pomoci funkce HI / LO CONTROL je mozné nastavit regulacni
charakteristiku pro WP 120, ktera je z vyroby nastavena na HI:
1 Zvolte bod menu HI/ LO v menu 2.

2. Status nastavte tlacitkem UP (HI) nebo DOWN (LO).
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8 Navrat k nastavenim z vyroby

Vréaceni specialnich funkci

Tato funkce je popsana pod ,7.1 Specialni funkce vybér menu 1%,
,Vraceni specialnich funkci na nastaveni z vyroby“ na strané 11.

Nastaveni kalibrace na vychodiskové hodnoty zadané vyrobcem

Tato funkce je popsana pod ,7.2 Specialni funkce vybér menu 2%,
LVraceni kalibrace na nastaveni z vyroby“ na strané 16.

9 OsSetrovani a udrzba WR 3M

9.1 Udrzba filtru

Hlavni filtr pro ,VACUUM" a ,AIR* pravidelné kontrolujte z hlediska
znedisténi a pfipadné ho vyménte.

VAROVANI!

Zniceni vakuového cerpadla v disledku prace bez
filtru.

D> Pred zacatkem pajeni zkontrolujte, zda je vlozen hlavni filtr!

Vyména filtru

1. Vicko ,Vac® (14) nebo ,Air" (15) otocte o 45° doleva a sejméte.
2. Vyjméte znecistény filtr a fadné ho zlikvidujte.
3. Vlozte originalni filtraéni vlozku WELLER.
Dbejte pfitom na spravné nasazeni tésnéni vika.
4. Nasadte tlacnou pruzinu.

5. Viko s mirnym tlakem nasadte zpét a otocte o
45° doprava.

Cz
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Hlaseni/symptom

Zobrazeni ,- - -

WR 3M

10 Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Mozna pficina
— Nastroj nebyl rozeznan
— Nastroj je vadny

Opatreni

— Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
— Zkontrolujte pfipojeny nastroj

HAP 200 nefunguje

HAP 200 neni pfipojen ke
kanalu 1

HAP 200 pfipojte ke kanalu 1

Zobrazeni ,tip“

Pajeci hrot mikronastroje neni
spravné nasazeny nebo je
vadny

— Znovu nasadte pajeci hrot
Vadny pajeci hrot vymérite

Pick-Up nedrzi

— Vakuum neni uplné
vytvoreno

— Hadice je vadna nebo
zlomena

— Predpéti pruziny pfilis silné

— Zkontrolujte vakuum na pfipojce
Pick-Up

— Vyménte hadici

Snizte pfedpéti pruziny

Na HAP neni zadny vzduch

Vzduchova hadice neni
pfipojena nebo je pfipojena
Spatné

Pfipojte vzduchovou hadici na
Sroubovou spojku AIR

Na pajecce s odsavanim neni
zadné vakuum

— Vakuova hadice neni
pfipojena nebo je pfipojena
Spatné

— Odpajeci tryska je ucpana

— Pripojte vakuovou hadici ke
Sroubové spojce VAC

— Provedte Udrzbu odpajeci trysky
pomoci Eisticiho nastroje

Zobrazeni stavu u LED vakua
nesouhlasi

Urovei manometru neni
spravné nastavena

Nastavte Urovern manometru ve
specialnim menu 2

Displej nefunguje (displej
vypnuty)

Neni sitové napéti

— Zapnéte sitovy spinac
Zkontrolujte napéti v siti
Zkontrolujte pojistky zafizeni

VAC LED ¢ervena

Vakuovy systém je ucpany

Vycdistéte saci trysku
Zkontrolujte filtr (13); je-li zluty,
vyménte ho

— Vycistéte pajecku s odsavanim —
vyménte filtr

Zkontrolujte vakuovou hadici
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11 PrisluSenstvi

T005 29 216 99WP 65 pajeci sada se stojanem WDH 10, 65 W
T005 29 181 99WP 80 sada pajecky, 80 W

TO05 29 161 99 WSP 80 sada pajecky, 80 W

TO005 29 194 99WP 120 pajeci sada se stojanem WDH 10T, 120 W
T005 29 200 99WP 200 pajeci sada se stojanem WDH 31, 200 W
T005 33 135 99WSP 150 sada pajecky, 150 W

T005 29 183 99 WMRP mikrosada pajecky, 40 W

TO005 13 173 99WMRT sada odpajeci pinzety, 80 W

T005 29 163 99MPR 80 Pajecka, 80 W

T0O05 33 155 99WMP sada pajecky, 65 W

T005 33 112 99LR 21 sada pajecky, 50 W

T005 33 113 99LR 82 sada pajecky, 80 W

T005 33 133 99WTA 50 sada odpajeci pinzety, 50 W

T005 25 032 99WST 82KIT1 sada tepelnych odizolujicich pfistroja,
80 W

T005 25 031 99WST 82KIT2 sada tepelnych odizolujicich pfistroja,
80 W

T005 27 040 99 WSB 80 péjeci lazen, 80 W

T005 27 042 99WSB 150 tekuta pajka, 150 W

T005 27 028 99 WHP 80 predehfivaci deska, 80 W

T005 13 181 99DXV 80 Sada pajecky s odsavanim, 80 W

TO005 33 138 99DSX 80 sada pajecky s odsavanim, 80 W

T005 13 198 99DSX 120 sada pajecky s odsavanim, 120 W

T005 33 114 99HAP 1 sada horkovzdusné pajecky, 100 W

T005 15 154 99WRK odkladaci sada

T005 15 155 99WRK odpajeci sada

TO05 29 184 99WVP vakuova pipeta

T005 27 116 99HAP 200 horkovzdusna pajecka

T005 27 117 99HAP 200 horkovzdusna sada

T005 15 152 99WDH 30 stojanek pro HAP 200/DSX 80/DSX 120

T005 15 153 99WDH 40 stojanek pro DXV 80

T005 15 158 99WDH 31 stojanek pro WP 200

T005 15 161 99WDH 10T bezpecnostni stojanek WSP 80/WP 80

T005 15 162 99WDH 20T bezpecnostni stojanek pro WMP

T005 87 617 300dpajeci sada 33x33/24x24 s Pick-Up

T005 87 617 310dpajeci sada 27x27/20x20 s Pick-Up

T005 87 617 320dp3éjeci sada 18/15,5/12,5/10 s Pick-Up

T005 13 120 99Nozni spinac

TOO05 87 388 50 Adaptér pro nozni spinac

T005 15 125 99 Sucha distici viozka WDC 2

TO0O05 13 840 99 Spiralova vina pro WDC

TO05 87 597 28 Zastrcka reset °C

TO05 87 597 27 Zastrcka reset °F

Dalsi pfislusenstvi zjistite v navodech k obsluze pro jednotlivé sady
pajecek.

Cz



22-22 WR 3M

12 Likvidace

Vyméneéneé €asti zafizeni, filtry nebo staré pristroje likvidujte podle
predpisu platnych ve vasi zemi.

13 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro naroky kupujiciho na postih podle §§ 478, 479
obc¢anského zakoniku.

Ze zaruky rucime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na jakost a trvanlivost
uvedli pisemné a za pouziti pojmu ,,Zaruka“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Opis urzadzenia

N

Dioda wyboru kanatu
Dioda optycznej kontrolki
regulacji

Dioda sygnalizacji prozni

Wyswietlacz

Przycisk ,UP“

Przycisk ,DOWN*

przyciski wyboru kanatu / L

przyciski temperatury \

r11.r27.r31

Start/Stop Pick-Up D) ) @ @ G

9 Wskazanie stanu Dioda
Pick-Up

10 przycisk temperatury
r 1-2-3 7 wybdr kanatu

11 Przycisk ustawiania
goragcego powietrza (Air)

12 Wytacznik sieciowy

13 Przytgcza Pick-Up

14 Przytacze prézni (Vac)

15 Przytacze goracego
powietrza (Air)

16 gniazda przytaczeniowe
lutownicy dla kanatu
r11.r27.r31

17 Wskaznik temperatury

18 Symbol temperatury

19 Funkcje czasowe

L o
20 Blokada ne
21 Optyczna kontrolka regulacji ﬂD
22 Wskaznik wyboru kanatu @
23 Wskaznik statej temperatury
24 Wskaznik funkcji specjalnych
25 Zigcze USB
26 Bezpiecznik sieciowy
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1 Na temat tej instrukgc;ji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie urzadzenia
Weller WR 3M. W produkgiji kierujemy sie najsurowszymi
wymaganiami jakosciowymi, co zapewnia nienaganne dziatanie tego
urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajgce na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje stacji
naprawczej WR 3M oraz na samodzielne usuwanie prostych
usterek.

> Prosimy o przeczytanie w catosci niniejszej instrukcji i
zatgczonych wskazoéwek bezpieczenstwa, zanim rozpoczniesz
prace przy uzyciu stacji naprawczej WR 3M.

D> Instrukcje nalezy przechowywaé w taki sposob, aby byta
dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Regulowana mikroprocesorem stacja naprawcza WR 3M firmy
Weller odpowiada informacjom podanym w o$wiadczeniu o
zgodnosci z normami Unii Europejskiej: z dyrektywa 2004/108/EG
oraz dyrektywag 2006/95/EG.

1.2 Obowigzujace dokumenty

— Instrukcja eksploataciji stacji naprawczej WR 3M

— Zeszyt uzupetniajacy do instrukcji obstugi ze wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa
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2 Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Stacja naprawcza WR 3M zostata wyprodukowana zgodnie z
aktualnym poziomem techniki i ogéInie uznanymi technicznymi
zasadami bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo
powstawania szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie bedg
przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa w zataczonej broszurze
ze wskazéwkami bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukcji. Osobom trzecim stacja naprawcza WR 3M przekazywana
by¢ powinna zawsze tgcznie z instrukcjg obstugi.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Stacja naprawcza WR 3M powinna by¢ uzywana tylko i wytgcznie

zgodnie z podanym w instrukcji obstugi przeznaczeniem do

lutowania i rozlutowywania przy zachowaniu podanych tam

warunkéw. Uzytkowanie stacji naprawczej WR 3M zgodne z

przeznaczeniem obejmuje réwniez

— bedg Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcji,

— wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentacji towarzyszacej
oraz

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzadzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzadzeniu producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy

Stacja naprawcza WR 3M

Przewdd sieciowy

— Adapter weza powietrza do Hot Air Pencil 1 (HAP 1)

— Instrukcja obstugi WR 3M

Zeszyt ze wskazowkami dot. bezpieczenstwa

Ptyta CD z oprogramowaniem USB (“Firmware Updater” i
“Monitorsoftware”)

Kabel USB

— Wtyczka wyréwnania potencjatu

Opakowanie z barwnymi oznaczeniami narzedzi
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4 Opis urzgdzenia

Weller WR 3M jest stacjg naprawcza wszechstronnego

zastosowania do profesjonalnych prac naprawczych w

podzespotach elektronicznych najnowszej technologii w technice

produkcji przemystowej oraz zakresie naprawczym i laboratoryjnym.

WR 3M posiada 3 niezalezne kanaty, umozliwiajace réwnolegtg

prace 3 lutownic.

Cyfrowa elektrotechnika regulacyjna wraz z zaawansowang technikg

sensorowg i technikg przesytu ciepta w lutownicy zapewniajg

precyzyjng regulacje temperatury grotu lutowniczego. Szybkie

ustalanie warto$ci pomiarowych zapewnia najwyzsza doktadno$¢

temperatury oraz optymalne dynamiczne zachowanie sig

temperatury pod obcigzeniem. Zadana temperatura moze byé

regulowana w zaleznosci od podtagczonych narzedzi w zakresie od

50 °C do 550 °C (150 °F — 999 °F) lutowniczych. Warto$¢ zadana i

rzeczywista wyswietlane sg cyfrowo. Przyciski temperatury stuzg do

bezposredniego wyboru statych temperatur. Osiggniecie wybranej

temperatury sygnalizowane jest pulsowaniem optycznej kontrolki

regulacji (,#“ symbol na wyswietlaczu i dodatkowa zielona dioda).

Stacja naprawcza Weller WR 3M oferuje nastepujace funkcje:

— Automatyczne rozpoznawanie narzedzi i uaktywnianie
odpowiednich parametréw regulacyjnych

— Mozliwo$¢ podtaczania wszystkich narzedzi Weller wiacznie z
HAP 200 (za wyjatkiem urzadzen WX)

— Cyfrowa regulacja temperatury

— Mozliwos¢ wprowadzania wartosci offsetu

— Mozliwos¢ zaprogramowania spadku temperatury (Setback)

— Funkcja standby i blokady

— Wbudowana pompa o wysokiej wydajnosci

— Antystatyczna wersja urzadzenia zgodna z zasadami
bezpieczenstwa ESD

— Rozne mozliwosci wyréwnania potencjatu na urzgdzeniu
(standardowa konfiguracja)

— Funkcja kalibracji dla danego klienta

— Ztacze USB do sterowania, analizy i dokumentacji przez komputer

— Dodatkowy kanat prézni do manipulowania podzespotami
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4.1 Dane techniczne stacji WR 3M

Wymiary

Ciezar

Napiecie sieciowe
Pobdér mocy
Klasa ochronna
Zabezpieczenie

Regulacja temperatury
kanatow

Dokfadno$¢ temperatury
Stabilnos¢ temperatury
Opornos$¢ uptywowa grotu
lutowniczego

(Tip to ground)

Napiecie uptywowe grotu
lutowniczego

(Tip to ground)

Pompa (tryb przerywany
(30/30) s)

Dodatkowa pompa
prézniowa
Wyréwnanie potencjatu

Dt. x Szer. x Wys. (mm):
273 x 235 x 102

Dt. x Szer. x Wys. (inch):
10,75 x 9,25 x 4,02

ok. 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

400 W

l'i lll, obudowa antystatyczna

Wyzwalacz nadpradowy 230V 2,0 A
120V4,0A

lutownica i rozlutownica
bezstopniowa

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regulowany zakres temperatur
zalezny jest od narzedzia.

WP 80/ WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
WSP 150 / WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)
WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)
DSX 80 / DXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
DSX 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
+9°C (17 °F)

+2°C (+4°F)

odpowiada IPC-J-001

odpowiada IPC-J-001

Maks. podcisnienie 0,7 bar
Maks. wydajnos$¢ pompy 18 I/min
Gorgce powietrze maks. 15 I/min

Maks. podcisnienie 0,5 bar
Maks. wydajno$¢ pompy 1,7 I/min

Poprzez 3,5 mm gniazdo zapadkowe
z tylu urzadzenia
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Ztgcze USB

Sterownik wyposazony jest w zigcze mini USB (25). Aby korzystac

ze zigcza USB masz do dyspozycji oprogramowanie Weller na

ptycie CD

— za pomoca ktérego mozna przeprowadza¢ aktualizacje
oprogramowania (,Firmware Updater”) w swoim sterowniku i

— zdalnie obstugiwac sterownik, oraz dokonywac graficznych
prezentacji krzywych temperatury, zapisywac je i drukowac
(;oprogramowanie do monitorowania®“).

Wyréwnanie potencjatu

Dzieki réznorodnym potgczeniom gniazda zapadkowego 3,5 mm

(28) mozliwe sg 4 warianty:

— Uziemienie bezposrednie: bez wtyczki (stan fabryczny)

— Wyréwnanie potencjatu: z wtyczka, przewdd wyréwnawczy na
Srodkowym styku.

— Brak uziemienia: z wtyczkg

— Uziemienie posrednie: z wtyczka i wlutowanym opornikiem.
Uziemienie za posrednictwem wybranej opornosci.

5 Uruchamianie urzgdzenia

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w

przypadku niewtasciwego podtgczenia weza
prézniowegdo.

W przypadku niewtasciwego podigczenia weza prézniowego
po uruchomieniu kolby odlutowujgcej moze dojsé do wycieku
goracego powietrza i ptynnej cyny lutowniczej i obrazen.

> Nigdy nie wolno podtgczaé weza prozniowego do ztgcza
HAIr!

1. Ostroznie rozpakowaé urzadzenie.
2. Podtgczy¢ lutownice w nastepujacy sposéb:

- Podtacz otdwkowa lutownice na gorgce powietrze (HAP) za
pomoca weza powietrza do zigcza ,Air* (15) a za pomoca
wtyczki przytgczeniowej do gniazda przytgczeniowego
r11, r21q lub 317 (16) stacji naprawczej i zablokuj za
pomoca krétkiego obrotu w prawo. Kolba na gorace powietrze
HAP 1 moze by¢ podtaczona tylko za pomocg adaptera weza
powietrza.

Jesli uzywajg Panstwo urzadzenia HAP 200, wowczas moze by¢
ono podtgczone tylko do kanatu 1! Maksymalna moc wyjsciowa
ograniczona jest do 360 wat.

- Podtgcz narzedzie odlutowujgce za pomocg weza prozniowego
do ztacza ,Vac® (14) a za pomoca wtyczki przytaczeniowej do
gniazda przytaczeniowego 117, r21 lub 34 (16) stac;ji
naprawczej i zablokuj za pomocg krétkiego obrotu w prawo.

PL



8-22

4>

WR 3M

- Podtgcz lutownice za pomoca przytgczeniowej do gniazda
przytaczeniowego r 14, r217 lub 317 (16) stacji naprawczej i
zablokuj za pomoca krotkiego obrotu w prawo.

- Dwa narzedzia Pick-Up (WRK, WVP) mozna podiaczy¢ za
pomoca weza prozniowego do oby ztacz Pick-Up (13), przy tym
aktywne bedzie tylko prawe ztacze. Poprzez obrét o 180 °
mozna przetaczy¢ na drugie ztacze.

3. Potdz lutownice na podstawce zabezpieczajgce;.
4. Sprawdz, czy napiecie sieciowe jest zgodne z wartoscig
przytaczeniowg wymagang dla lutownicy i czy wigcznik

sieciowy (12) jest w pozycji wytgczonej.

5. Podtacz sterownik do sieci (27).
6. Za pomocg wigcznika sieciowego (12) wigcz urzadzenie.

Po wtaczeniu urzgdzenia mikroprocesor przeprowadzi samoczynny

test, podczas ktérego wszystkie segmenty zostang na chwile

uruchomione. Nastepnie elektronika wtaczy automatycznie

podstawowe ustawienie temperatury 350 °C dla wszystkich kanatéw

oraz 50% wydajnosci dla ustawienia ,Air“. Przy aktywnych

kanatach, ktére sg wykorzystywane, pali sie zielona dioda (2):

— Ciagte $wiecenie zielonej diody sygnalizuje nagrzewanie
podtgczonego narzedzia.

— Pulsowanie zielonej diody sygnalizuje osiagniecie wybranej
temperatury narzedzia.

Aktywne kanaty wskazywane sg na wyswietlaczu za pomocg

tréjkata (22) oraz symbolu btyskawicy (21).

6 Obstuga urzadzenia

6.1  Wybdr, wigczanie lub wytgczanie kanatu

1. Naci$nij na jeden z przyciskéw 14, r21 lub 317, aby wybra¢
jeden z trzech kanatéw.
Na wyswietlaczu pojawi sie zadana temperatura wybranego
kanatu oraz matymi cyframi temperatury zaprogramowane na
state.
- Lub -
przytrzymac przycisk  1-2:3 9, az pokaze sie zadany kanat.
Na wyswietlaczu pojawi wowczas aktualna temperatura
narzedzia. W dolnej czesci wyswietlany bedzie dodatkowo stan z
odpowiednig wartoscig zadang temperatury.
Wybrany kanat wskazywany jest za pomoca trojkata (21) na
wyswietlaczu oraz za pomocg czerwonej diody (1) na urzadzeniu.
2. Nacisnij rownoczesnie przycisk UP i DOWN, tak aby na
wyswietlaczu pojawity sie trzy kreski ,- - -“.
3. Pusé przyciski.
Jesli kanat nie jest teraz uaktywniony, wéwczas na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie ,OFF*.
Jesli kanat jest uaktywniony, wéwczas na wyswietlaczu pojawi
sie aktualna temperatura rzeczywista.
Zapisane w pamieci dane nie zostajg utracone w wyniku wytgczenia
kanatu.
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Wskazéwka Wskazanie przechodzi automatycznie na ten kanat, dla ktérego
podtgczono nowe narzedzie, wcisnieto przetacznik reczny lub zdjeto
narzedzie z podstawki.

Funkcje te mozna deaktywowac¢ w menu 2 funkcji specjalnych (patrz
,Deaktywowanie/Aktywowanie automatycznej zmiany kanatow*
strona 16).

6.2 Ustawianie temperatury

Indywidualne ustawianie temperatury

1. Wybierz zgdany kanat naciskajgc na jeden z przyciskow 17,

r29lub r31.
°C Na wyswietlaczu wskazana zostanie warto$¢ zadana temperatury
A wybranego kanatu.
v 2. Nacisnij przycisk UP lub DOWN.
. 24 34 Wyswietlacz przetaczy sie na ustawiong warto$¢ zadang. Symbol
O O temperatury (18) pulsuje.
3. Nacisnij przycisk UP lub DOWN, aby wybra¢ zadang temperature
zadang:
- Krétkie nacisniecie zmienia wartos¢ zadang o jeden stopien.
- Ciagly nacisk na przycisk powoduje zmiane wartosci zadanej w
szybkim tempie.
W ok. 2 sekundy po puszczeniu przycisku ustawiania z powrotem
pojawi sie na wyswietlaczu warto$¢ rzeczywista wybranego
kanatu.
Ustawianie temperatury za pomocg przyciskéw temperatury 1,
r21ir3n
Warto$¢ zadana temperatury moze by¢ ustawiana dla kazdego
°C kanatu oddzielnie poprzez wybor trzech wstepnie ustawionych
wartosci temperatury (statych temperatur).
150 350 380 Ustawienia fabryczne:
14 24 -3 r17 =150 °C (300 °F), r2q =350 °C (662 °F),
r31 =380°C (716 °F)
1. Wybér kanatu.
Wskazanie 3 statych temperatur na wyswietlaczu przez ok. 2 s.
Dopoki symbol temperatury pulsuje, mozna dokonac
T wprowadzenia wartosci temperatury.
A 2. Ustaw wartos¢ zadang temperatury za pomocg przycisku UP lub
- DOWN.
4% v 3. Przytrzymaj zadany przycisk temperatury r 14, r21 lub 317
14 r29 -39 wcisniety przez trzy sekundy.
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W tym czasie pulsuje wskazanie temperatury dla odpowiedniej
wartosci temperatury. Po 3 sekundach ustawiona wartosé
zostanie zapisana.

4. Pus¢ z powrotem przycisk temperatury.

Obsadzenie jednego przycisku temperatury przez niskg
temperature ,Setback” daje mozliwo$¢ recznego obnizenia
temperatury w przypadku, gdy kolba lutownicza nie jest uzywana.

Wybér temperatury za pomoca przyciskéw temperatury r 14, r27 i
r3i

1. Wybor kanatu.

2. Wskazanie 3 statych temperatur na wyswietlaczu przez ok. 2 s.

Dopoki symbol temperatury pulsuje, mozna wybraé zadang
temperature za pomocg 17, r2q lub r317.

6.3 Ustawianie przeptywu powietrza

Przeptyw powietrza moze by¢ regulowany w zakresie od 10 % do
100 %, poczawszy od maksymalnej wartosci przeptywu powietrza
15 I/s (HAP 200) lub 10 I/s (HAP 1).

1. Nacisnij przycisk AIR.

Aktualny przeptyw powietrza w procentach wyswietlony zostanie
na wyswietlaczu na ok. 2 s.
2. Ustaw zadany przeptyw naciskajgc na przycisk UP- lub DOWN.

Ustawiona warto$¢ zostanie przejeta. Po 3 s wyswietlona
zostanie z powrotem rzeczywista temperatura wybranego kanatu

Tak jak w przypadku 3 statych temperatur, mozna réwniez ustawi¢ i
wybrac 3 state wartosci dla ilosci powietrza.
Ustawienia fabryczne:

r117=10%,r29=50%, r37 =100 %

6.4 Wigczanie pompy prézniowej Pick-Up
> Naciénij na przycisk Pick-Up.

W zaleznosci od stanu wyj$ciowego pompa zostanie wtgczona
lub wytgczona. W trybie wigczonym dioda (8) znajdujaca sie obok
przycisku Pick-Up pali sie na zielono.

Pompa prézniowa nie zostata zaprojektowana z myslg o ciagtej
pracy. W celu ochrony pompy wytgczy sie ona automatycznie po
10 minutach ciagtej pracy.

6.5 Lutowanie i odlutowywanie

D> Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
lutownicy.
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7 Funkcje specjalne

Funkcje specjalne podzielone sg na 2 poziomy menu:
— Menu 1 z mozliwo$ciami nastawczymi dla

A 2s= Menu1

v temperatury Standby, wylgczania temperatury (Setback),
automatycznego czasu wytaczania (Auto-OFF), offsetu

A 4s= Menu?2 temperatury, funkcji Window, jednostek temperatury, czasu

\V/ wigczania (On Time) dla oféwkowej lutownicy na gorgce

powietrze, opdznienia wytgczania prozni (VAC OFF) i opoznienia
A wigczania prozni (VAC ON) oraz funkgji blokady.

1x=  ON/OFF L -
v — Menu 2 z mozliwosciami ustawienia
poziomu manometru, kodu ID, funkgcji kalibracji (FCC), mocy Pick-
Up, automatycznej zmiany kanatu ON / OFF, blokady przyciskéow
ON/OFF i charakterystyki regulacji HI / LO.

7.1 Wybdr funkcji specjalnych menu 1

Funkcje specjalne Nawigacja
STANDBY

SETBACK

AUTO OFF
OFFSET + ria
WINDOW
°CI°F T r2a
ON TIME
VAC OFF EXIT rds
VAC ON

o

1. Wybierz zgdany kanat 119, r2q lub r3q wcelu

_ ' . A wprowadzenia funkcji specjalnych.
l % 2. Przytrzymaj rownoczesnie wcisniete przyciski UP i DOWN.
AR v Po ok. 2 s pojawi sie na wy$wietlaczu wskazanie ,— 1 —*.
19 r29 39 2¢ 3. Puéc przyciski.

Wybor funkcji specjalnych menu 1 jest uaktywniony.

Teraz mozna przeprowadzac ustawienia.

- Za pomoca przyciskdw 17, 127 wybierz punkty menu.

- Za pomoca przycisku 3 7 wychodzi sie z powrotem z menu
(EXIT).

Resetowanie funkcji specjalnych do nastawy fabrycznej

'- '- ,- A 1. Nacisénij i przytrzymaj przycisk 37 .
2. Nastgpnie rownoczesnie nacisnij przyciski UP i DOWN.

v Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE".
3. Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;j.

PL
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Ustawianie temperatury Standby

Po wyfgczeniu temperatury automatycznie ustawiona zostanie
temperatura standby. Temperatura rzeczywista bedzie pulsowata.

A Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ,STANDBY®.

V.

4>

Wybierz punkt STANDBY w menu 1.

Ustaw warto$¢ zadang dla temperatury standby za pomoca
przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 21 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie obnizania temperatury (SETBACK)

Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie ustawionego
czasu Setback temperatura obnizona zostanie do temperatury
Standby. Stan Setback sygnalizowany bedzie pulsowaniem
wskazanie wartosci rzeczywistej a na wyswietlaczu pojawi sie
,STANDBY". Nacisnigcie przycisku UP lub DOWN zakonczy stan
Setback. W zaleznosci od narzedzia stan Setback dezaktywowany
jest za pomocg przetgcznika recznego lub podstawki.

Mozliwe sg nastepujgce ustawienia Setback:

— ,0 min“: Setback OFF (nastawa fabryczna)

— ,ON*: Setback ON (przy korzystaniu z podstawki po odtozeniu
kolby lutowniczej nastgpi natychmiastowe zmniejszenie
temperatury do temperatury Standby).

— ,1-99 min“: Setback ON (indywidualna mozliwo$¢ ustawienia
czasu Setback)

1. Wybierz punkt SETBACK w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ Setback za pomocg przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 117 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do

nastepnego punktu menu.

Ustawianie automatycznego czasu wytgczania (AUTO-OFF)
Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie czasu AUTO-
OFF podgrzewanie lutownicy zostanie wytgczone.

Wytgczenie temperatury wykonane zostanie niezaleznie od

ustawionej funkcji Setback. Temperatura rzeczywista bedzie

pulsowac i petni¢ funkcje wskazania ciepta resztkowego. Na

wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ,OFF“. Ponizej 50 °C (122 °F) na

wyswietlaczu pokazuje sie migajgca kreska.

Mozliwe sg nastepujgce ustawienia czasu AUTO-OFF:

— ,0 min“: funkcja AUTO-OFF jest wytaczona.

- ,1-999 min“: mozliwos¢ indywidualnego ustawienia czasu AUTO-
OFF.

1. Wybierz punkt OFF w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ zadang czasu AUTO-OFF za pomoca przycisku
UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.
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Zachowanie sig temperatury w przypadku réznych ustawien funkcji
SETBACK- i AUTO OFF
Ustawienia Zachowanie sie temperatury bez podstawki

Czas Czas OFF [1-

SETBACK [1- {999 min]

99 min]

0 0 Lutownica pozostaje na ustawionej temperaturze lutowania.

ON

0 ) Jesli lutownica nie jest uzywana®, zostanie wytgczona po uptywie

Time czasu OFF.

ON

Time 0 Jesli lutownica nie jest uzywana®, to po uptywie czasu SETBACK
jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY?,
Jesli lutownica nie jest uzywana?, to po uptywie czasu SETBACK

Time Time jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY? a
po uptywie czasu OFF zostanie wylgczona.

Zachowanie sie temperatury przy korzystaniu z podstawki

0 0 Lutownica zostanie wytgczona po odtozeniu na podstawke?.

ON 0 Po odtozeniu na podstawke® temperatura lutownicy zostanie
zmniejszona do temperatury STANDBY?,

) Po odtozeniu na podstawke?, lutownica zostanie wylgczona po

0 Time .
uptywie czasu OFF.
Po odtozeniu na podstawke® temperatura lutownicy zostanie

ON Time zmniejszona do temperatury STANDBY? a po uptywie czasu OFF
lutownica zostanie wytgczona.
Po odtozeniu lutownicy na podstawke®, po uptywie czasu

Time 0 SETBACK jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury
STANDBY?.
Po odtozeniu lutownicy na podstawke® po uptywie czasu SETBACK

Time Time jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY? a
po uptywie czasu OFF zostanie wylgczona.

) Brak uzytkowania = brak naciskania przyciskow UP/DOWN i brak spadku temperatury > 5 °C.

2 Temperatura STANDBY musi by¢ nizsza niz ustawiona temperatura zadana, w przeciwnym razie
funkcja SETBACK bedzie nieaktywna.

3 Jesli podigczona jest podstawka, wowczas lutownica poza podstawkg pozostaje zawsze na tej

ustawionej temperaturze zadane;.
Funkcja podstawki uaktywniana jest po pierwszym odtozeniu lutownicy

Wskazéwka Reset trybu STANDBY i OFF:

— Bez podstawki przez nacisniecie na przycisk UP lub DOWN.
— Z podstawkg poprzez zdjecie lutownicy z podstawki.

PL
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Ustawianie offsetu temperatury

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o
+ 40°C (* 72°F) poprzez wprowadzenie offsetu temperatury.
Wybierz punkt OFFSET w menu 1.

Ustaw warto$¢ OFFSET dla temperatury za pomocg przycisku
UP lub DOWN.

Za pomocg przycisku 17 (wstecz) lub 2 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

1.
2.
3.

Ustawianie funkcji Window

Poczawszy od ustawionej, zablokowanej temperatury, mozna za
pomoca funkcji WINDOW ustawi¢ zakres temperatury + 99 °C
(+ 180 °F).

Aby méc korzystaé z funkcji WINDOW, stacja naprawcza musi

znajdowac sie w stanie zablokowanym (patrz ,Wtaczanie /

wytgczanie funkcji blokady“ strona 15).

1. Wybierz punkt WINDOW w menu 1.

2. Ustaw wartos¢ temperatury dla funkcji WINDOW za pomocg
przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Zmiana jednostek temperatury

Przetgczanie jednostek temperatury z °C na °F lub odwrotnie.

1. Wybierz punkt °C / °F w menu 1.

2. Ustaw jednostke temperatury za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

Za pomocg przycisku 17 (wstecz) lub 24 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

3.

Ograniczanie czasu wiaczania (ON TIME) dla kolby na gorace

powietrze (HAP)

Czas wigczania dla strumienia goracego powietrza HAP mozna

ogranicza¢ w skokach 1-sekundowych w zakresie od 0 do 60 s.

Ustawiony czas bedzie wéwczas dla wszystkich 3 kanatow

jednakowy. Nastawa fabryczna to 0 s (,OFF*), tzn. strumien

powietrza bedzie uaktywniany tak dtugo, jak dtugo wciskany bedzie

przycisk na kolbie na gorace powietrze lub opcjonalny przetacznik

nozny.

1. Wybierz punkt HAP-TIME w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ czasu za pomoca przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 2+ (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie op6znienia wytgczania prézni (VAC Off)

Aby zapobiec zapchaniu kolby odlutowujacej, mozna ustawi¢

opdznienie wytgczania prozni od 0 do 5 s (nastawa fabryczna

wynosi 2 s).

1. Wybierz punkt VAC OFF w menu 1.

2. Ustaw wartos¢ czasu (VAC OFF ) za pomocg przycisku UP lub
DOWN.
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3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 21 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie op6znienia wigczania prézni (VAC ON)

Aby zapobiec przedwczesnemu uruchamianiu pompy albo
zagwarantowac okreslony czas podgrzewania miejsce lutowania,
mozna ustawi¢ opdznienie wiaczania od 0 do 9 s (nastawa
fabryczna wnosi 0 s: Off).

1. Wybierz punkt VAC ON w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ czasu (VAC ON ) za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Wiaczanie / wytaczanie funkgcji blokady

Po wigczeniu blokady na stacji naprawczej mozna bedzie
obstugiwac¢ jedynie przyciski temperatury 19, r27ir317,
Pick-Up oraz 1 1:2:37 . Wszelkie inne ustawienia nie bedg mogty
by¢ zmieniane, az do chwili odblokowania urzgdzenia.
Blokowanie stacji naprawcze;j:

1. Wybierz punkt LOCK w menu 1.

Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie ,OFF®. Symbol klucza
pulsuje.

Nacisniecie przyciskow 117 lub 24 podczas wySwietlania
komunikatu ,OFF*, spowoduje opuszczenie tego punktu menu bez
zapisania kodu blokady.

2. Ustaw 3-cyfrowy kod blokady za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

3. Wciénij przycisk 37 na5s.
Kod zostanie zapisany. Wys$wietlony zostanie symbol klucza.
Stacja jest teraz zablokowana. Wskazanie zmieni sie na menu
gtéwne.

Odblokowywanie stacji naprawcze;j:

1. Wybierz punkt LOCK w menu 1.
Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie ,ON®. Wys$wietlony
zostanie symbol klucza.

2. Wprowadz 3-cyfrowy kod blokady za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

3. Nacisnij przycisk r317.
Stacja jest teraz odblokowana. Wskazanie zmieni sie¢ na menu
gtéwne.

PL



16-22

REMOTE

WR 3M

7.2  Wybdr funkcji specjalnych menu 2

Funkcje specjalne Nawigacja
LEVEL

ID

FCC 1 r19
PICK-UP t r21
HAP LOCK EXIT r3q
HI/LO CONTROL

AUTO CHANNEL

Wybierz zgdany kanat r1q, r21 lub 37 wcelu

1.
A wprowadzenia funkcji specjalnych.
2.

Przytrzymaj réwnoczesnie wcisnigte przyciski UP i DOWN.

Pus¢ przyciski.

v Po ok. 4 s pojawi sie na wyswietlaczu wskazanie ,— 2 —*.
3.
4s

4>

v

Wybér funkcji specjalnych menu 2 jest uaktywniony.
Teraz mozna przeprowadzaé ustawienia.
Za pomoca przyciskéw r1qi 2 wybierz punkty menu.
Za pomoca przycisku 37 wychodzi sig¢ z powrotem z menu (EXIT).

Ustalanie progu dla manometru
— Za pomocg tej funkcji mozna okresli¢ termin przegladu narzedzia
odlutowujacego. Ustala sie przy tym warto§¢ w mbar, przy ktérej
elektryczny manometr wyzwala komunikat ostrzegawczy w razie
zanieczyszczenia systemu ssgcego (kolor diody (3) pompy
proézniowej zmienia si¢ z zielonego na czerwony). Ustawiona wart
zalezna jest od zastosowanych dysz ssacych.
— Nastawa fabryczna: -600 mbar
Mozliwos¢ ustawienia: -400 mbar do -800 mbar
1. System (koncowki i filtry) musi by¢ wolny
2. Wybierz punkt LEVEL w menu 2.
3. Ustaw wartos¢ cisnienia dla funkcji LEVEL za pomoca przycisku
UP lub DOWN.
Dioda kontroli regulacji pulsuje raz na czerwono raz na zielono.
Podwyzszy¢ podcisnienie o 50 do 80 mbar za pomocg przycisku
UP, scisng¢ przewod prozniowy i sprawdzi¢, czy kontrolka
zmienia si¢ z zielonej na czerwona.
4. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 24 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie numeru identyfikacyjnego stacji (kod 1D)

Korzystajac z opcjonalnego ztgcza USB mozna sterowac i

obstugiwa¢ zdalnie kilka stacji naprawczych WR 3M w petnym

zakresie funkcji. Kazda stacja wymaga w tym celu numeru

identyfikacyjnego staciji (kod ID), aby mogta zosta¢ jednoznacznie

zidentyfikowana.

1. Wybierz punkt REMOTE ID w menu 2.

2. Za pomoca przycisku UP lub DOWN wprowadz numer ID
(mozliwe wartosci 0 — 999).

3. Za pomoca przycisku 117 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.
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Wskazéwka Nacisnij przycisk 31, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian
(EXIT).

Obstuga funkgji kalibracji (Factory Calibration Check)

Za pomoca funkcji FCC mozna sprawdza¢ doktadnos¢
temperaturowg stacji naprawczej kompensowaé ewentualne
odchylenia. W tym celu nalezy zmierzy¢ temperature grotu
lutowniczego za pomocg zewnetrznego przyrzadu do pomiaru
temperatury oraz przynaleznej do lutownicy koncéwki do pomiaru
temperatury. Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy wybraé
odpowiedni kanat.

Zmiana kalibracji przy 100 °C /212 °F

1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) zewnetrznego
przyrzadu do pomiaru temperatury w koncéwke do pomiaru

"_ ,_ A temperatury.
CH v

|
(

Wybierz punkt FCC w menu 2.
Nacisénij przycisk DOWN .
Wybrany zostanie punkt kalibracji 100 °C / 212 °F .
Konhcéwka lutownicy podgrzana zostanie teraz do
100 °C /212 °F.
Kontrolka regulacji bedzie pulsowac, gdy tylko temperatura
bedzie stata.
4. Wskazane temperatury przyrzadu pomiarowego poréwnac ze
wskazaniem na wys$wietlaczu.
'- '- °Cc 5. Za pomocg przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji
naprawczej réznice pomiedzy wartoscig ustawiong na
zewnetrznym urzadzeniu pomiarowym a wartoscig wyswietlang
na stacji.
r1A9 r2q Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury + 40 °C
(£ 72 °F).
Przyktad:
Wyswietlacz 100 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 98 °C:
ustawienie A 2
wyswietlacz 100 °C, zewnetrzne urzadzenie pomiarowe 102 °C:
ustawienie ¥ 2

wn

>

Wskazéwka Nacisnij przycisk 31, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian
(EXIT).
6. Nacisnij przycisk 27 (Set), aby potwierdzi¢ wartosc.
Odchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz do 0.
Kalibracja przy 100 °C / 212 °F zostanie zakonczona.
7. Za pomoca przycisku 3 7 opusci¢ Menu 2.

Zmiana kalibracji przy 450 °C / 842 °F

1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) zewnetrznego
przyrzadu do pomiaru temperatury w koncéwke do pomiaru
temperatury.

Wybierz punkt FCC w menu 2.

Nacisnij przycisk UP .

Wybrany zostanie punkt kalibracji 450 °C / 842 °F .
Koncéwka lutownicy podgrzana zostanie teraz do

450 °C / 842 °F.

—~
g

@n

|
U
)
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Kontrolka regulacji bedzie pulsowac, gdy tylko temperatura
bedzie stata.

Wskazane temperatury przyrzadu pomiarowego poréwnac ze
wskazaniem na wyswietlaczu.

Za pomocg przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji
naprawczej réznicg pomigdzy wartoscig ustawiong na
zewnetrznym urzadzeniu pomiarowym a wartoscig wyswietlang
na staciji.

Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury + 40 °C

(£ 72 °F).

Przykiad:

Wyswietlacz 450 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 448 °C:
ustawienie A 2

wyswietlacz 450 °C, zewnetrzne urzadzenie pomiarowe 452 °C:
ustawienie ¥ 2

Wskazéwka Nacisnij przycisk 3, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian
(EXIT).

[
(

)

™
=

b

4>

6.

7.

Naci$nij przycisk 24 (Set), aby potwierdzi¢ wartosc.
QOdchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz do 0.
Kalibracja przy 450 °C / 842 °F zostanie zakonczona.

Za pomoca przycisku 1 37 opusci¢ Menu 2.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

1.
2.
3.

Wybierz punkt FCC w menu 2.

Przytrzymaj wcisniety przycisk r317.

Nastegpnie réwnoczesnie nacisnij przyciski UP i DOWN.

Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE* (Factory Setting Enabled).
Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy kalibracji
fabrycznej.

Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Ustawianie mocy Pick-Up

Za pomoca tej funkcji mozna ustawia¢ moc dodatkowej pompy
prozniowej dla trybu Pick-Up:

— Nastawa fabryczna: 85 %

— Mozliwos¢ ustawienia: 50 % — 100 %

1.
2.

3.

Wybierz punkt LEVEL w menu 2.

Ustaw warto$¢ ci$nienia dla funkcji LEVEL za pomoca przycisku
UP lub DOWN.

Za pomocg przycisku 17 (wstecz) lub 24 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Aktywowanie/Deaktywowanie automatycznej zmiany kanatu

Za pomoca tej funkcji mozna deaktywowa¢ automatyczna zmiane
kanatéw, ktéra w ustawieniach fabrycznych jest aktywna:

1.
2.

Wybierz punkt AUTO CHANNEL w menu 2.
Ustaw status za pomocg przycisku UP lub DOWN.
(ON = aktywowaé / OFF = deaktywowac)
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3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 27 (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.

Aktywowanie/Deaktywowanie blokady przyciskéw HAP
Za pomoca tej funkcji mozna zmienié fabrycznie ustawiona reakcje
przyciskéw lutownicy HAP. Jesli blokada zostanie aktywowana,
urzadzenie HAP bedzie wigczane poprzez pierwsze naci$niecie
przycisku i wylgczane poprzez kolejne naci$niecie.
1. Wybierz punkt HAP-LOCK w menu 2.
2. Ustaw status za pomocg przycisku UP lub DOWN.
(ON = aktywowac / OFF = deaktywowac)
3. Za pomoca przycisku 17 (wstecz) lub 2+ (dalej) przejdz do
nastepnego punktu menu.
W celu ochrony pompy wytgczy sie ona automatycznie po 20
minutach ciagtej pracy.

Ustawianie charakterystyki regulacji dla WP 120

Za pomoca funkcji HI / LO CONTROL mozna zmieni¢ ustawienie
charakterystyki regulacji dla WP 120, ktéra fabrycznie nastawiona
jest na HI:

1. Wybierz punkt HI/LO w menu 2.

2. Ustaw status za pomocg przycisku UP (HI) lub DOWN (LO).

8 Przywracanie ustawien fabrycznych

Przywracanie funkcji specjalnych

Funkcja ta opisana jest pod ,7.1 Wybér funkcji specjalnych menu 1%,
,Resetowanie funkcji specjalnych do nastawy fabrycznej* na

stronie 11.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

Funkcja ta opisana jest pod , 7.2 Wybér funkcji specjalnych menu 2%,
,Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej“ na stronie 16.

9 Konserwacja WR 3M

9.1 Konserwacja filtra

Gtéwny filtr dla “VACUUM” i “AIR” nalezy regularnie kontrolowa¢ po
wzgledem zanieczyszczen a w razie potrzeby wymienié.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zniszczenia pompy prozniowej
na skutek pracy bez filtra.

> Zanim rozpoczniesz prace lutownicze sprawdz, czy gtéwny filtr
jest wiozony!

Wymiana filtra

1. Obroc¢ pokrywke ,Vac® (14) lub ,Air* (15) 0 45° w lewo i zdejmij ja.

2. Wyjmij filtr i zutylizuj we wtasciwy sposob.
3. Wiz oryginalny nabdj filtra WELLER.

PL
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Komunikat/objaw

Wskazanie - - -*

WR 3M

Zwr6¢ przy tym uwage na wiasciwe osadzenie uszczelki

obudowy.
4. W16z sprezyne dociskows.

5. Zatoéz z powrotem pokrywke, lekko ja dociskajgc i obréé o

45° w prawo.

10 Komunikaty btedu i usuwanie zaktécen

pracy
Mozliwa przyczyna

— Narzedzie nie zostato
rozpoznane

— Narzedzie uszkodzone

Dziatanie

— Sprawdz podtaczenie narzedzia
do urzadzenia

— Sprawdz podtgczone narzedzie

HAP 200 nie dziata

HAP 200 nie podtaczone do
kanatu 1

Podtacz HAP 200 do kanatu 1

Wskazanie "tip"

Grot lutowniczy Microtool nie
zostat wtasciwie wiozony lub
jest uszkodzony

— Ponownie wt6z grot lutowniczy
— Wymien grot lutowniczy

Pick-Up nie trzyma

— Préznie nie zostata
catkowicie utworzona

— Uszkodzony lub zagiety waz
— Wstepne naprezenie
sprezyny zbyt silne

Sprawdz proznig na przytaczu
Pick-Up

— Wymien waz

— Zmniejsz wstepne naprezenie
sprezyny

Brak powietrza na HAP

Waz powietrza niepodtgczony
lub podigczony niewtasciwie

Podtacz waz powietrza do ztgcza
AIR

Brak prézni na narzedziu
odlutowujacym

— Waz prozniowy
niepodigczony lub
podtgczony niewtasciwie

— Dysza odlutowujgca
zapchana

— Podiacz waz prozniowy do
ztgcza VAC

— Przeprowadz czyszczenie dyszy
odlutowujacej za pomocg
narzedzia do czyszczenia

Wskazania stanu dioda VAC
nie zgadza sie

Poziom manometru ustawiony
niewtasciwie

Ustaw poziom manometru w
menu specjalnym 2

Brak funkcji wyswietlacza
(wyswietlacz wytgczony)

brak napiecia sieciowego

— Wigcz wigcznik sieciowy

— Sprawdz napiecie sieciowe

— Sprawdz zabezpieczenie
urzgdzenia

Dioda VAC pali sie na
czerwono

System prézniowy zapchany

— Wyczys$¢ dysze ssaca

— Sprawdz filtr (13); jesli jest zotty,
wymien

— Wyczys$¢é narzedzie
odlutowujace — wymien filtr

— Sprawdz waz prozniowy




WR 3M

21-22

11 Wyposazenie

T005 29 216 99 WP 65 zestaw lutowniczy z podstawkg WDH 10,
65 W

T005 29 181 99WP 80 Zestaw kolb lutowniczych, 80 W
T005 29 161 99WSP 80 Zestaw lutownic, 80 W

TO005 29 194 99WP 120 zestaw lutowniczy z podstawka WDH 10T,
120 W

T005 29 200 99WP 200 zestaw lutowniczy z podstawkg WDH 31,
200 W

T005 33 135 99WSP 150 Zestaw kolb lutowniczych, 150 W

T005 29 183 99WMRP Zestaw kolb lutowniczych Micro, 40 W

T005 13 173 99WMRT Zestaw koncéwek odlutowujgcych Micro,
80W

T005 29 16399 MPR 80 Kolba lutownicza, 80 W

TO005 33 155 99WMP Zestaw lutownic, 65 W

T005 33 112 99LR 21 Zestaw lutownic, 50 W

TO05 33 113 99LR 82 Zestaw kolb lutowniczych, 80 wat

TO05 33 133 99WTA 50 Zestaw pincet odlutowujgcych, 50 W
T005 25 032 99WST 82KIT1 Termiczny zestaw izolacyjny, 80 W
TO005 25 031 99WST 82KIT2 Termiczny zestaw izolacyjny, 80 W
T005 27 040 99 WSB 80 Kapiel lutownicza, 80 W

T005 27 042 99WSB 150 Kapiel lutownicza, 150 W

TO005 27 028 99 WHP 80 Plyta do wstepnego podgrzewania, 80 W
TO05 13 181 99DXV 80 Zestaw kolb odlutowujgcych, 80 W

T005 33 138 99DSX 80 Zestaw kolb odlutowujgcych, 80 W

T005 13 198 99DSX 120 Zestaw kolb odlutowujgcych, 120 W
TOO05 33 114 99HAP 1 Zestaw kolb na gorgce powietrze, 100 W
T0O05 15 154 99WRK Zestaw podstawek

TO005 15 155 99WRK Zestaw do odlutowywania

TO05 29 184 99WVP Pipeta prozniowa

T005 27 116 99HAP 200 Kolba na gorace powietrze

TO005 27 117 99HAP 200 Zestaw na gorace powietrze

TO05 15 152 99WDH 30 Podstawka do HAP 200/DSX 80/DSX 120
TO05 15 153 99WDH 40 Podstawka do DXV 80

TO05 15 158 99WDH 31 Podstawka do WP 200

TOO05 15 161 99WDH 10T Podstawka wytaczajagca WSP 80/WP 80
T005 15 162 99WDH 20T Podstawka wytaczajaca do WMP

TO005 87 617 30Zestaw do odlutowywania 33x33/24x24 z Pick-Up
TO05 87 617 31Zestaw do odlutowywania 27x27/20x20 z Pick-Up
TO05 87 617 32Zestaw do odlutowywania 18/15,5/12,5/10 z Pick-Up
T005 13 120 99 Przetacznik nozny

TOO05 87 388 50 Adapter do przetgcznika noznego

TOO05 15 125 99 Zestaw do czyszczenia na sucho WDC 2

TOO05 13 840 99wetna spiralna do WDC

TO05 87 597 28 wtyczka resetowa °C

TOO05 87 597 27 wtyczka resetowa °F

PL
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Inne akcesoria znajdg Panstwo w instrukcji obstugi danego zestawu
lutownic.

12 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowa¢ z przepisami obowiazujgcymi w danym kraju.

13 Gwarancja

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu wygasajg po roku od
dostarczenia produktu. Nie dotyczy to roszczen zwrotnych wg
§§ 4781479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
woéwczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg sie pod adresem:
www.weller-tools.com.
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1 Az lizemeltetési utmutatorél

Koszonjunk azt a bizalmat, amelyet a Weller WR 3M

megvasarlasaval vellink szemben tanusitott. A gyartas soran a

legszigorubb minéségi kdvetelményeket vettiik alapul, amelyek

biztositjak a készullék kifogastalan miikodését.

Ezen hasznalati utasitas fontos informacidkat tartalmaz, a WR 3M

javitoéallomas biztonsagos és szakszeri izembe helyezésérél,

kezelésérdl, karbantartasardl és az egyszeri hibak 6nallé

elharitasarol.

> AWR 3M javitéallomas Gzembe vétele és a rajta végzett munka
megkezdése elbtt olvassa el teljes korlien a hasznalati utasitast
és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

[> Kérjlk, ugy tarolja ezt az utmutatét, hogy az minden felhasznalo
szamara hozzaférhet6 legyen.

1.1 Figyelembe vett irAnyelvek

A Weller WR 3M mikroprocesszorral vezérelt javitéallomas megfelel
az EG tipusmegfelel6ségi nyilatkozat adatainak a 2004/108/EK és
2006/95/EK iranyelvekkel.

1.2 A hasznalati utasitassal egyiitt érvényes
dokumentumok

— A WR 3M javitéallomas Uzemeltetési utmutatoja
— Kiséréflzet biztonsagi tudnivaldkrél a jelen Utmutatéhoz

HU
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2 A biztonsagrol

A WR 3M javitéallomas a technika jelenlegi allasa szerint és az
elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan készult. Ennek
ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhat6 figyelmeztetéseket, valamint a készulékhez mellékelt
biztonsagi flizet biztonsagi utasitasait. A WR 3M javitéallomast csak
az Uzemeltetési utmutatéval egyiitt adja tovabb harmadik
személynek.

2.1  Rendeltetésszer(i hasznalat

A WR 3M javitéallomast kizardlag a kezelési Gtmutatéban megadott

célra, forrasztashoz és kiforrasztashoz hasznalja az itt megadott

feltételek mellett. A WR 3M javitdéallomas rendeltetésszer(

hasznalata magaban foglalja azt is, hogy

— On betartja az utmutatéban foglaltakat,

— On minden tovabbi kiséré dokumentaciét figyelembe vesz,

— betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti balesetvédelmi
eléirasokat.

A késziléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyartd nem

vallal felelésséget.

3 Szallitasi terjedelem

— WR 3M javitéallomas

— Halozati kabel

— Légtoémld adapter a Hot Air Pencil 1 (forrolevegds ceruza, HAP 1)
egységhez

— Kezelési utmutaté WR 3M

— Biztonsagi utasitasokat tartalmazo flizet

— CD az USB-szoftverrel (“Firmware Updater” és “Monitorsoftware”)

— USB kabel

— Potencialkiegyenlité dugds csatlakozoja

— Csomagolas szines szerszamjeldlésekkel
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4 A készilék leirasa

A Weller WR 3M egy sokoldaltan hasznalhaté javitéallomas a

legujabb technoldgiai szintet képvisel6 elektronikus szerkezeti

egységeken végzett javitdsokhoz az ipari gyartastechnika, valamint

javitasi és labor célu felhasznalas teriletén. A WR 3M késziilék 3

figgetlen csatornaval rendelkezik 3 forrasztdszerszam egyidejl

Uzemeltetéséhez.

A digitalis szabalyozé elektrotechnika a forrasztépaka kivald

mindségi érzékels- és hdatadas-technikajaval egyitt preciz

hémérséklet-szabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a

forrasztdcsucson. A gyors mérés gondoskodik a hémérséklet

nagyfoku pontossagarol és a hdmérséklet optimalis dinamikus

viselkedésérdl terhelés kdzben.

A kivant hémérséklet a forrélevegés szerszamokhoz 50 °C - 550 °C

(150 °F — 999 °F) allithat6 be. Az el6irt- és a tényleges értékeket a

készulék digitalisan jelzi ki. A beallitott rogzitett hdmérsékletek

harom hémérsékletgombbal kézvetlendl kivalaszthatéak. Az

elévalasztott hdmérséklet elérését az optikai szabalyozéellen6rzé

(., szimbolum a kijelzén, valamint a kiegészité z6ld LED) villogasa

jelzi.

Ezen tulmenéen a Weller WR 3M javitdallomas a kdvetkezd

funkcidkat nyujtja:

— Automatikus szerszamfelismerés és a megfelel®
szabdlyozdparaméter aktivalasa

— Minden Weller-szerszam csatlakoztathato a késziilékhez,
beleértve a HAP 200 forrélevegés ceruzat is (kivéve WX tipusu
szerszamok)

— Digitalis hémérsékletszabalyzas

— Offset érték bevitelének lehetésége

— Programozhat6 hémérsékletcsdkkentés (setback)

— Készenléti (standby) és reteszelési funkcid

— Beépitett nagy teljesitményi szivattyu

— Antisztatikus kivitelezés az ESD-biztonsag szerint

— Kulénbo6z6 potencialkiegyenlitési lehetéség a késziiléken
(alapbedllitas része)

— Ugyfélspecifikus kalibralasi funkcio

— USB csatlakoz6 a szamitégépen keresztil torténd vezérléshez,
kiértékeléshez és dokumentalashoz

— Kiegészité vakuumcsatorna a részegységek kezeléséhez
(handling)

HU
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4.1 WR 3M miiszaki adatok

Méretek

Suly

Halozati feszliltség
Teljesitményfelvétel
Erintésvédelmi osztaly
Biztositas

A csatornak
hémérsékletszabalyzasa

Hémérsékletpontossag
Hoémeérsékletstabilitas

Forrasztécsucs
foldel6ellenallas

(Tip to ground)
Forrasztécsucs maradék

feszultsége (Tip to ground)

Szivattyu (szakaszos
izemmaod (30/30) s)

Kiegészit6é
vakuumszivattyu
Potencialkiegyenlités

h x sz x m (mm): 273 x 235 x 102
h x sz x m (huvelyk):
10,75 x 9,25 x 4,02

kb. 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

400 W

| és I, a burkolat antisztatikus

Tuldramkioldé 230 V 2,0 A
120V 4,0A

Forraszté- és kiforrasztopakaknal
fokozatmentes

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
a szabalyozhatd hémérséklet-
tartomany szerszamfiiggé.

WP 80/ WP 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
WSP 150 / WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-950 °F)
WMRT / WMRP

100 °C-450 °C (200 °F-850 °F)
DSX 80 / DXV 80

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
DSX 120

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
HAP 200 / HAP 1

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
+9°C (17 °F)

+2°C (+4°F)

megfelel IPC-J-001-nek

megfelel IPC-J-001-nek

Max. vakuum 0,7 bar
Max. szallitasi teljesitmény 18 I/perc
forrolevegé max. 15 I/perc

Max. vakuum 0,5 bar
Max. szallitasi mennyiség 1,7 l/perc

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen
keresztil a készulék hatoldalan.
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I]E v USB csatlakozo

A vezérlékészilék egy mini USB-csatlakozéval (25) van felszerelve.

Az USB csatlakoz6 hasznalatahoz a mellékelt CD-n egy Weller

szoftver all az On rendelkezésére, amellyel

— avezerlékésziiléken elvégezheti a szoftver frissitését (,Firmware
Updater*) eés

— taviranyithatja a vezérl6késziiléket, valamint grafikusan
megjelenitheti, mentheti és kinyomtathatja a hémérsékleti
gorbéket (,Monitorsoftware®).

:

¢

Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiively (28) kiilonb6z6 bekotései
@ 4 valtozatot tesznek lehetbvé:

~ - Kemény foldelés: dugo nélkil (szallitasi allapot).

—— & — - Potencialkiegyenlités: dugdval, kiegyenlitd vezeték a kzeépsé
érintkezén.

7‘”‘1 — Pontencialfuiggetlen: dugéval

we  — Lagy foldelés: dugdval és beforrasztott ellenallassal. Foldelés a
- valasztott ellenallason keresztil

5 A készilék izembe vétele

HU

VIGYAZAT! A rosszul csatlakoztatott vakuumtémid
sériilésveszélyt jelent.
Ha a vakuumtdmld rosszul van csatlakoztatva, akkor a
kiforrasztopaka miikddtetése kdzben forrd levegb és
folyékony forraszté6n juthat ki a pakabdl és azok sértilést
okozhatnak.

> Soha ne csatlakoztassa a vakuumtomlét az ,Air” feliratu
karmantyura!l

1. Csomagolja ki 6vatosan a készuiléket.
2. Csatlakoztassa a forrasztdészerszamot az itt kdvetkezdk szerint:

- Csatlakoztassa a forrdleveg6s ceruzat (HAP) légtomlbvel az
LJAir‘-karmantyudra (15) és dugja be a csatlakozédugéval a
javitéallomas r 14, r27 vagy r 37 (16) csatlakozohilivelyébe,
majd révid jobbra forditassal reteszelje. A HAP 1 forrélevegdés
paka csak légtémlé-adapterrel csatlakoztathaté.

Ha HAP 200-at hasznal, akkor ezt csak az 1-es csatornara
csatlakoztathatd! A maximalis kimen6 teljesitmény 360 wattra
korlatozott.

- Csatlakoztassa a kiforraszté szerszamot vakuumtoémlével a
LVac“-karmantyura (14) és dugja be a csatlakozédugoéval a
javitéallomas 14, r21 vagy r 317 (16) csatlakozohivelyébe,
majd rovid jobbra forditassal reteszelje.

- Dugja be a forrasztészerszamot a csatlakozédugéval a
javitéallomas r 1, r21 vagy r 37 (16) csatlakozohiivelyébe,
majd rovid jobbra forditassal reteszelje.
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- A vakuumtémlével két Pick-Up-szerszam (WRK, WVP)
csatlakoztathato a két Pick-Up-karmantyuhoz (13), a ketté kozil
azonban csak a jobb oldali karmantyu aktiv. Egy 180°-os
forditassal at lehet kapcsolni a masik karmantyura.

3. Helyezze a forrasztészerszamot a biztonsagi taroléba.
4. Ellendrizze, hogy a haldzati feszilltség megegyezik-e a készullék
tipustablajan talalhaté adattal, valamint hogy a halozati

kapcsolo (12) kikapcsolt allapotban van-e.

5. Csatlakoztassa a vezérl6készuléket az elektromos

halézatra (27).

6. Kapcsolja be a késziiléket a halézati kapcsoloval (12).

A késziilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor dntesztet végez,

ennek soran révid ideig minden szegmens lizemel. Ezt kdvetéen az

elektronika automatikusan a 350 °C-os hdmérsékleti alapbeallitasra

kapcsol az dsszes csatorna szamara, illetve ennek 50%-ra az ,Air*-

beallitds szamara. Ha az aktivalt csatornak hasznalatban vannak,

felvillan a zold LED (2):

— A LED allandé z6ld vilagitasa a csatlakoztatott szerszamok
felflitését jelzi.

— A LED zdld villogé fénye az elévalasztott szerszamhémérséklet
elérését jelzi.

Az aktiv csatornak haromszdoggel, (22) valamint villam-

szimbdélummal (21) jelennek meg a kijelzén.

6 A készilék kezelése

6.1  Csatorna kivalasztasa, be- vagy kikapcsolasa
1. A harom csatorna valamelyikének kivalasztasahoz nyomja meg

:‘ ’: '-rc A az r 17, r21 vagy r 37 gombok kozill az egyiket.
_’ _’ ,_’ A kijelz6n megjelenik a kivalasztott csatorna el6irt hdmérséklete
130 350 380 v valamint a régzitetten programozott hdmeérséklet kis betivel.
- Vagy -
AN r2n '6_' nyomogassa addig az  1-2-3 7gombot, amig a kivant csatorna
megjelenik.

Ekkor a kijelzén megjelenik az aktualis szerszamhé&mérseéklet. A
kijelzd alsé részén ezen kivll megjelenik az allapot a megfeleld
eléirt hdmérséklettel.
A kivalasztott csatornat a képernydn egy haromszdg (21),
valamint a készliléken egy pirosan vilagité LED (1) jelzi ki.

2. Nyomja meg egyszerre a UP és a DOWN gombokat addig, mig
harom vonal ,- - -“ nem jelenik meg a kijelzén.

3. Engedje el a gombokat.
Ha a csatorna nem aktiv, akkor a kijelzén az ,OFF* felirat jelenik
meg.
Ha a csatorna aktiv, akkor a kijelzén az aktudlis tényleges
hémérséklet jelenik meg.

A tarolt adatok a csatorna kikapcsolasakor nem vesznek el.
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Megjegyzés A kijelzd automatikusan atvalt arra a csatornara, amelyhez (j
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szerszamot csatlakoztattak, amelynél az ujj-kapcsol6t megnyomtak
vagy a szerszamot kivették a kapcsolds pakatartébol.

Ez a funkcio a 2-es kilonleges funkcié meniiben (lasd ,Automatikus
csatornavaltas deaktivalasa/aktivalasa“ a 16. oldalon) deaktivalhato.

6.2 Hoémérséklet beallitasa

Hémérséklet egyéni beallitasa

1. Valassza ki a kivant csatornataz 11, r2q vagy r 34 gomb
valamelyikének megnyomasaval.
A kijelz6n megjelenik a kivalasztott csatorna hdmérsékletének
tényleges értéke.

2. Nyomja meg a UP vagy a DOWN billentydt.
A kijelzd atvalt a beallitott eldirt értékre. A
hémérsékletszimbdlum (18) villog.

3. Akivant el6irt hémérséklet beallitasahoz nyomja meg a UP vagy
a DOWN gombot:
- Ha réviden megérinti a gombot, az eldirt érték egy fokkal
maodosul.
- Ha folyamatosan nyomva tartja a gombot, akkor az eldirt érték
gyorsan peregve valtozik.

Kb. 2 masodperccel a beallité gombok elengedése utan a
kijelzén Gjra a kivalasztott csatorna tényleges értéke jelenik meg.

Hémérséklet beadllitasaaz 19, r27 és r31
hémérsékletgombokkal

A hdémérséklet eldirt értékét minden csatornahoz kilén be lehet

allitani a harom elére beallitott hémérsékleti érték (rogzitett

hémérséklet) valasztasaval.

Gyarilag elvégzett beallitasok:

r17 =150 °C (300 °F), r2q =350 °C (662 °F),

r31 =380°C (716 °F)

1. Valassza ki a csatornat.
A 3 rogzitett h6mérséklet kb. 2 masodpercig megjelenik a
kijelzén.
Amig a hémérsékletszimbolum villog, beviheti a hémérséklet
értékét.

2. Allitsa be a hdmérséklet el6irt értékét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. Tartsa nyomva harom masodpercigaz 17, r2q vagy r 31
hémérsékletgombot.
Ekoézben villog a megfelel6 hémérsékletérték
hémérsékletkijelzése. 3 masodperc elteltével a beallitott érték
mentésre kerdl.

4. Engedje el ujra a hémérsékletgombot.

Megjegyzés Az egyik hdmérsékletgomb alacsony ,setback“-hémérséklettel

torténd kiosztasa réven lehetéség van a hémérséklet manualis
csokkentésre, ha nem hasznalja a forrasztépakat.

HU
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Hémérséklet valasztasaaz r1q, r217 és r31

hémérsékletgombokkal

1. Valassza ki a csatornat.

2. 3 rogzitett h6mérséklet kijelzése a kijelzdn kb. 2 masodpercig.
Amig a hémérséklet-szimbolum villog, a kivant hémérsékletr 17,
r 27 vagy r 31 segitségével kivalaszthato.

6.3 Levegémennyiség beallitasa

A levegbmennyiség a 15 I/s (HAP 200), ill. 10 I/s (HAP 1) maximalis
ataramlé levegémennyiséget alapul véve, 10% - 100%
tartomanyban allithato be.

1. Nyomja meg az AIR billentydt.

Az aktualis levegémennyiség szazalékban kifejezve kb. 2
masodpercig lathato a kijelzén.

A kivant ataramlé lebegémennyiséget a UP- vagy a DOWN gomb
lenyomasaval allithatoé be.

A beallitott érték atvételre keriil. 3 masodperc elteltével Gjra
megjelenik a kivalasztott csatorna tényleges hémérséklete

Ahogy a 3 rogzitett hdmérsékletnél, 3 rogzitett I€gmennyiség is
beallithaté és kivalaszthaté.
Gyarilag elvégzett beallitasok:

r17=10%, r2q =50%, r31 =100%

6.4 Vakuum Pick-Up-szivattyu be-/kikapcsolasa
> Nyomja meg a Pick-Up-gombot.

Az alapallapottél fliggéen a szivattyu be-, ill. kikapcsolasra kertil.
Bekapcsolt izemmaddban a Pick-Up billentylivel szomszédos
LED (8) zold fénnyel vilagit.

A vakuumszivattyut nem tartés izemmaodra tervezték. A szivattyu
védelme érdekében a szivattyd 10 percig tarté folyamatos
Uzemeltetés utan automatikusan kikapcsol.

6.5 Forrasztas és Kiforrasztas

> A forrasztast a készilékre csatlakoztatott hasznalati utasitasban
leirtak szerint végezze el.

7 kulénleges funkcidk

A kilonleges funkciok 2 meniiszintre vannak felosztva:

— 1. meni a kdvetkezdk beallitasi lehetéségével:
készenléti h6mérséklet, hdmeérsékletlekapcsolas (setback),
automatikus lekapcsolasi id6 (auto-OFF), hémeérséklet-offset,
window-funkcio, hémérséklet mértekegységek, bekapcsolasi idé
(on time) a forrélevegés ceruzahoz, vakuum kikapcsolas
késleltetése (VAC OFF), vakuum bekapcsolasi késleltetés
(VAC ON) és reteszelési funkcio.

— 2. menu a kdvetkezdk beallitasi lehetéségeivel:
manométerszint, AZ-kéd, kalibralasi funkcié (FCC), Pick-Up
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teljesitmény, autom. csatornavaltas BE/KI, billenty(izar BE/KI és
szabalyozasi karakterisztika HI / LO.

.1 Kiulénleges funkcidk, 1. Menii kivalasztasa

Kilénleges funkciok
STANDBY
SETBACK

AUTO OFF

Ofszet ‘L
WINDOW
°C/°F T
ON TIME
VAC OFF
VAC ON

o

Navigalas

ria

r21

EXIT r31

A
V

. A kilonleges funkcidk beviteléhez valassza ki a kivant 117,

r27 vagy r 31 csatornat.

. Tartsa egyszerre lenyomva a UP és a DOWN gombokat.

2 masodperc elteltével a kijelzén a ,— 1 - felirat jelenik meg.
Engedje el a gombokat.

Az 1. meni kulénleges funkcidinak kivalasztasa aktivalva.
Most elvégezheti a beallitasokat.

-Az r 117, r 27 gombokkal kivalaszthatja a meniipontokat.
- Az 37 gombbal kiléphet a menlbdl (EXIT).

kiilénleges funkciok visszaallitdsa a gyari beallitasra
Nyomja meg és tartsa nyomva a 37 gombot.
Ezutan nyomja meg egyszerre a UP és a DOWN gombokat.

A kijelz6n az ,FSE* felirat jelenik meg.
Megtortént a javitdallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.

Készenléti hdmérséklet bedllitasa

A

hémérséklet lekapcsolasa utan automatikusan a készenléti

hémeérséklet lesz beallitva. A tényleges hémeérséklet villogva jelenik

m
1.
2.

3.

eg. A kijelzén a ,STANDBY" felirat jelenik meg.
Valassza az 1. meniben a STANDBY menipontot.
A UP vagy a DOWN gombbal allitsa be a készenléti hémérséklet
el6irt értékeét.
A kdévetkez6 menilipontra az 14 (vissza) vagy a 21 (el6re)
gombbal léphet at.

HU
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Hémérsékletlekapcsolas (SETBACK) beallitasa

Ha nem hasznalja a forrasztészerszamot, akkor a beallitott setback-
id6 elteltével a hdmérséklet a készenléti hdmérsékletre csokken le.
A setback allapotot a tényleges hémérséklet kijelzd villogasa jelzi és
a kijelzén a ,STANDBY* felirat jelenik meg. A setback allapotot a UP
vagy a DOWN gomb megnyomasaval fejezheti be. Szerszamtol
fuggben az ujj-kapcsold vagy a kapcsolos pakatartd deaktivalja a
setback-allapotot.

A kovetkez6 setback beallitasok elvégzésére van lehetdéség:

— ,0 perc": setback OFF (gyari beallitas)

— ,ON*: setback ON (a kapcsolds pakatartoval a forrasztépaka

_' ,-l letétele utan azonnal a készenléti hdmérsékletre lehet
QR szabalyozni).
- !H—, ,—, min - ,1-99 perc”: Setback ON (egyénileg beallithat6é setback-id6)
- v 1. Valassza az 1. meniiben a SETBACK meniipontot.
'6‘ 6‘ 2. Allitsa be a setback értékét a UP vagy DOWN gombbal.

3. A koévetkezd menlpontra az 17 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal Iéphet at.

Automatikus lekapcsolasi id6 (AUTO-OFF) beallitasa

Ha nem hasznalja a forrasztépakat, akkor az AUTO-OFF-id6
elteltével a paka fltése lekapcsol.

A hémérsékletlekapcsolas a bedllitott setback funkciotol fliggetlentl
megtorténik. A tényleges hémérséklet villogva keril kijelzésre és a
maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelzén az ,OFF* felirat jelenik
meg. 50 °C (122 °F) alatt egy villog6 vonal jelenik meg a kijelzén.

A kovetkezd AUTO-OFF-id6 beallitasok elvégzésére van lehetéség:
- ,0 perc": az AUTO-OFF funkcié ki van kapcsolva.

- ,1-999 perc“: AUTO-OFF-id6, egyénileg beallithaté.

1. Valassza az 1. menuben az OFF menUlpontot.

2. Allitsa be az AUTO-OFF-idé el&irt értékét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. A kdvetkezd menlpontra az 1 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal léphet at.

-
-
>
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H&mérséklet viselkedése a SETBACK és az AUTO OFF funkciok
kiilbnb6z6 bedllitasa esetén

Beadllitasok Hémérséklet viselkedése kapcsolos pakatarté nélkiil
SETBACK OFF Time
Time [1-99 min] |[1-999 min]
0 0 A forrasztészerszam a beallitott forrasztasi hémérsékleten marad.
ON
0 Ti Ha nem hasznélja a forrasztopakat", akkor a rendszer az OFF-idé
ime : i
ON elteltével lekapcsolja.
Ha nem hasznaélja a forrasztopakat", akkor a rendszer a SETBACK-
Time 0 id6 elteltével a hdmérsékletét a készenléti (STANDBY)
hémérsékletre szabalyozza le?.
Ha nem hasznalja a forrasztopakat” akkor a rendszer a
Time Time hémérsékletét a SETBACK-id6 elteltével a STANDBY
hémérsékletre szabalyozza le,? az OFF-idd elteltével pedig
lekapcsolja.
Hémérséklet viselkedése kapcsol6s pakatartoval
0 0 A forrasztopaka a pakatartéban® lekapcsol.
A forrasztopakat a rendszer a pakatartoban® STANDBY
ON 0 PN 2 .
hémérsékletre 2 szabalyozza le.
0 Time A forrasztopaka a pakatartéban® az OFF-idd elteltével lekapcsol.
A rendszer a pakatartdban 1évé forrasztopakat a ¥ a STANDBY
ON Time hémérsékletre 2 szabalyozza le és az OFF-id6 elteltével
lekapcsolja.
' A rendszer a pakatartoban ¥ 1évé forrasztopakat a SETBACK-id6
Time 0 . . . PP 2
elteltével leszabalyozza a készenléti hémeérsékletre 2.
A rendszer a pakatartoban ¥ 1évé forrasztopakat a SETBACK-idd
Time Time elteltével leszabalyozza a STANDBY hémérsékletre 2 és az OFF-

id6 elteltével lekapcsolja.

" Forraszt6 szerszam nem hasznalata = nem nyomja meg a UP/DOWN-gombokat és a hdmérséklet
nem csokken > 5 °C.

2 A STANDBY-hémérsékletnek a beallitott eldirt hdmérséklet alatt kell maradnia, kilénben a

SETBACK funkcié nem aktiv.

3 Ha a késziilékre kapcsolds pakatartd van csatlakoztatva, a forrasztoszerszam a pakatarton kiviil
mindig a beallitott eldirt hémérsékleten marad.
A pakatarté-funkcioé a forrasztdszerszam elsé lehelyezése utan lesz aktivalva

Megjegyzés A STANDBY- és az OFF-lzemmadd térlése:

— Kapcsolés pakatartd nélkil: az UP vagy a DOWN gomb
megnyomasaval.

— Kapcsolos pakatartéval: a forrasztoszerszam kivetelével a
pakatartobdl.

HU
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Hémérséklet-offset beéllitasa

A forrasztocsucs realis hdmérsékletét a hdmérséklet-offset

bevitelével lehet + 40 °C (t 72 °F) értékkel illeszteni.

1. Valassza az 1. menuben az OFFSET menupontot.

2. Allitsa be az OFFSET hémérsékleti értékét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. A kovetkezd menlpontra az 11 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal Iéphet at.

Window-funkcié beallitasa
Egy beallitott, reteszelt hdmérsékletbdl kiindulva a WINDOW-

funkciéval egy + 99 °C-os (+ 180 °F) hémérsékletablakot lehet
beallitani.

A WINDOW-funkcié hasznalatahoz a javitéallomasnak reteszelt
allapotban kell lennie (lasd a 15. oldalon a ,Reteszelési funkcié be-
/kikapcsolasa“ pontot).

1. Valassza az 1. meniiben a WINDOW menipontot.

2. Allitsa be a WINDOW hémérsékletértékét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. A kovetkezd menlpontra az 17 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal Iéphet at.

Hémérséklet mértékegységének atallitasa

Atvaltas °C-rol °F-re vagy forditva.

1. Vélassza az 1. menlben a °C / °F menipontot.

2. Allitsa be a h6mérséklet mértékegységét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. A kévetkezd menlpontra az 1 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal Iéphet at.

A forrélevegbs paka (HAP) bekapcsolasi idejének (ON TIME)

korlatozasa

A HAP forrélevegéjének aramlasanak bekapcsolasi idejét 1-es

Iépéskdzben 0 - 60 masodperc kozott lehet korlatozni. Ezutan a

beallitott idé mind a 3 csatornahoz azonos. A gyari beallitas 0

masodperc (,OFF*),azaz a légaram addig van aktivalva, mig a

forrolevegds paka gombjat vagy az opcionalis labkapcsolét nyomva

tartja.

1. Valassza az 1. meniben a HAP-TIME menipontot.

2. Allitsa be az idé értékét a UP vagy DOWN gombbal.

3. A kévetkezd menlpontra az 1 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal léphet at.

Vakuum kikapcsolas késleltetés (VAC Off) beallitasa

A kiforrasztopaka eltomédésének megakadalyozasara a Vakuum Off

funkciét 0 - 5 masodperc késleltetésre lehet beallitani (gyari

beallitas: 2 masodperc).

1. Valassza az 1. meniben a VAC OFF menipontot.

2. Allitsa be a VAC OFF idejét a UP vagy DOWN gombbal.

3. A kovetkezd menlpontra az 1 (vissza) vagy a 217 (el6re)
gombbal léphet at.
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Vakuum bekapcsolas késleltetés (VAC On) beéllitasa

A szivattyu id6 el6tti inditasanak megakadalyozasra vagy a
forrasztasi hely megadott elémelegitési idejének biztositasara
bekapcsolasi késleltetés 0-9 masodperc tartomanyban allithaté be
(gyari beallitas 0 masodperc: Off).

1. Valassza az 1. meniiben a VAC ON menupontot.

2. Allitsa be a VAC ON idejét a UP vagy DOWN gombbal.

3. A kovetkezé menlpontra az 14 (vissza) vagy a 27 (el6re)
gombbal léphet at.

A reteszelési funkci6 be-/kikapcsolasa

A reteszelés bekapcsolasa utan a javitéalloméason csak az 117,
r21 és r 31, Pick-Up, valamint  1:2:3 7 hémérsékletgomb
kezelhetdk. A tobbi beallitas csak a javitdallomas kireteszelése utan
modosithaté ismét.

A javitoéallomas reteszelése:

1. Valassza az 1. meniben a LOCK meniipontot.
A kijelz6n az ,,OFF* felirat jelenik meg. A kulcsszimbélum villog.

Ha megnyomja az 14 vagy r 24 gombot, mikézben a kijelzén az
,OFF* felirat latszik, akkor a menulpontot a reteszel kéd mentése
nélkil hagyja el.

2. Allitsa be a 3 szamjegy(i reteszel6 kodot az UP vagy a DOWN
gombbal.

3. Nyomja 5 masodpercig a 1 37 gombot.
A kod mentésre keril. Megjelenik a kulcsszimbélum. Az allomas
reteszelve van. A kijelz6 a fémenibe valt at.

A javitéallomas kireteszelése:

1. Valassza az 1. menuben a LOCK menipontot.
A kijelzdén az ,ON* felirat jelenik meg. Megjelenik a
kulcsszimbolum.

2. Adja meg a 3 szamjegy( reteszel6 kodot az UP vagy a DOWN
gombbal.

3. Nyomja meg a 1 3 billenty(t.
Az allomas ki van reteszelve. A kijelzd a fémenibe valt at.

HU
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7.2 Kiilénleges funkciok, 2. menii kivalasztasa

Kiilénleges funkcidk Navigalas

LEVEL

ID

FCC 1 r1q

PICK-UP t r21

HAP LOCK EXIT r3n

HI / LO CONTROL

AUTO CHANNEL

A kilénleges funkciok beviteléhez valassza ki a kivant 117,
r 21 vagy r 31 csatornat.

Tartsa egyszerre lenyomva a UP és a DOWN gombokat.

4 masodperc elteltével a kijelzén a ,— 2 —* felirat jelenik meg.
Engedje el a gombokat.

Az 2. menu kulonleges funkcidinak kivalasztasa aktivalva.
Most elvégezheti a beallitasokat.

Az 14 ésa 27 gombokkal kivalaszthatja a menipontokat.
Az 37 gombbal kiléphet a menlbdl (EXIT).

A manomeéterkiiszéb meghatarozasa

Ezzel a funkcidval hatarozhatja meg a kiforraszté szerszam

karbantartasi id6k6zét. Ennek soran mbar-ban allapitjuk meg azt

az értéket, amely hatasara az elektromos manométer a

szivorendszer elszennyez6dése esetén figyelmeztetd lzenetet

kild. (A vakuumszivattyu LED-je (3) z6ldrél pirosra valt). A

beallitott érték a hasznalt szivokaktdl flgg.

Gyari beallitas: -600 mbar

Beallithato: -400 mbar és -800 mbar kozétti tartomanyban
A rendszernek (csucsok és sziirék) szabadnak kell lennie

. Valassza a 2. menlben a LEVEL meniipontot.

. Allitsa be a LEVEL nyomasértéket a UP vagy a DOWN gombbal.
A LED szabalyozasellenérzé pirosrél zoldre ide-oda kapcsol. Az
UP emelje a vakuumot 50 - 80 mbar-ral, nyomja dssze a
vakuumtomlét és ellendrizze, hogy az ellenérzé lampa zoldrél
pirosra valt-e.

. Valtson az 17 (vissza) vagy a 2 (elére) gombbal a
kovetkezé menilpontra.

wN -

Allomas-azonosité (ID Code) beallitasa

Az opciondlis USB-csatlakozd hasznalata esetén egyszerre tobb

WR 3M javitoallomast vezérelhet és taviranyithat az allomas

valamennyi funkciéjanak hasznalata mellett. Ehhez minden

allomasnak allomas-azonositéra (ID Code) van szilksége az

egyértelm{i azonositas érdekében.

1. Valassza a 2. meniiben a REMOTE ID meniipontot.

2. A UP vagy a DOWN gombbal irjon be egy azonositot (ID)
(lehetséges értékek: 0 — 999 tartomanyban).

3. A kovetkezé menlpontra az 14 (vissza) vagy a 27 (el6re)
gombbal léphet at.

A menupont valtoztatas nélkiili elhagyasahoz nyomja meg a 39
gombot (EXIT).
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Kalibralasi funkci6 (Factory Calibration Check) kezelése

Az FCC-funkcidval ellendrizheti a javitéallomas
hémérsékletpontossagat és kiegyenlitheti az esetleges eltéréseket.
A forrasztécsucs hémérsékletét kiilsé hdmérséklet mérékésziilékkel
és a forrasztdészerszamhoz tarsitott méréheggyel kell megmérni.
Kalibralas el6tt ki kell valasztani a megfelel6 csatornat.

Kalibralds moédositasa 100 °C / 212 °F értéken

1. Vezesse a kiils6 hémérséklet mérékésziilék
hémérsékletérzékeldjét (0,5 mm) a méréhegybe.

2. Vélassza a 2. meniliben az FCC menlipontot.

3. Nyomja meg a DOWN billentyiit.

A készilék a 100 °C / 212 °F kalibralasi pontra all.
A forrasztocsucs 100 °C / 212 °F hémérsékletre flitddik.
A szabalyozéellendrzd villog, amint a hémérséklet allandoé.

4. Hasonlitsa 6ssze a mérékésziilék kijelzett hdmérsékletértéket a
kijelz6n lathaté értékkel.

5. A UP vagy a DOWN gombbal allitsa be a kiilsé mérékésziiléken
kijelzett érték és a javitdallomason kijelzett érték kozotti eltérést.
Hémérsékletkiegyenlités lehetséges maximalis értéke: + 40 °C
(£ 72 °F). Példa:
kijelz6 100 °C, kiilsé mérémiszer 98 °C: beallitas A 2
kijelzé 100 °C, kiilsé mérémiiszer 102 °C: beallitas ¥ 2

A menupont valtoztatas nélkiili elhagyasahoz nyomjameg a 37

gombot (EXIT).

6. Az érték megerdsitéséhez nyomja meg a 2 q (set) gombot.
A hémérséklet-eltérés visszaallitva 0-ra. A 100 °C / 212 °F
torténd kalibralas lezarva.

7. A 37 gomb megnyomasaval Iépjen ki a 2. menibdl.

Kalibralas modositasa 450 °C / 842 °F értéken

1. Vezesse a kiils6 hémérséklet mérékészulék
hémérsékletérzékelsjét (0,5 mm) a méréhegybe.

2. Valassza a 2. meniiben az FCC menipontot.

3. Nyomja meg a UP billenty(t.

A késziilék a 450 °C / 842 °F kalibralasi pontra all.
A forrasztocsucs 450 °C / 842 °F hémérsékletre fitédik.
A szabalyozdéellendrzd villog, amint a hémérséklet allando.

4. Hasonlitsa 6ssze a mérdkészilék kijelzett hémérsékletértéket a
kijelzén lathato értékkel.

5. A UP vagy a DOWN gombbal allitsa be a kiils6 mérékészuléken
kijelzett érték és a javitdallomason kijelzett érték kozotti eltérést.
Hémérsékletkiegyenlités lehetséges maximalis értéke: + 40 °C
(£ 72 °F). Példa:
kijelz6 450 °C, kilsé mérémiszer 448 °C: bedllitas A 2
kijelz6 450 °C, kilsé mérémiszer 452 °C: bedllitas ¥ 2

A menupont valtoztatas nélkiili elhagyasahoz nyomjameg a 37

gombot (EXIT).

6. Az érték megerdsitéséhez nyomja meg a 2 7 (set) gombot.
A hémérséklet-eltérés visszaallitva 0-ra. A 450 °C / 842 °F
torténd kalibralas lezarva.

7. A 37 gomb megnyomasaval hagyja el a 2. meniit.

HU
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Kalibralas visszaallitasa a gyari beallitasra

1. Valassza az 2. meniiben az FCC meniipontot.

2. Tartsa nyomva a r 37 gombot.

3. Ezutdn nyomja meg egyszerre a UP és a DOWN gombokat.

A kijelz6én az ,FSE" (Factory Setting Enabled) felirat jelenik meg.
Megtortént a javitdallomas visszaallitasa a kalibralas gyari
beallitasra.

Az 117 (vissza) vagy a 27 (elére) gombbal Iépjen &t a
kévetkezé meniipontra.

Pick-Up-teljesitmény beallitasa

Ezzel a funkcidval allithatja be a kiegészité vakuumszivattyu
teljesitményét a Pick-Up lizemmodhoz:

— Gyari bedllitas: 85%

— Beallithat6 tartomany: 50% — 100%

1. Valassza a 2. meniiben a LEVEL menipontot.

2. Allitsa be a LEVEL nyomasértéket a UP vagy a DOWN gombbal.

3. A kovetkezé menilipontra az 1 (vissza) vagy a 21 (el6re)
gombbal léphet at.

Automatikus csatornavaltas deaktivalasa/aktivalasa

Ezzel a funkcidval a gyarilag aktivalt automatikus csatornavaltas
deaktivalhaté:
1. Valassza a 2. meniiben az AUTO CHANNEL meniipontot.
2. Allitsa be a statuszt a UP vagy DOWN gombbal.
(ON = aktivalas / OFF = deaktivalas)
3. Az 11 (vissza) vagy r 27 (elére) gombbal valtson at a
kovetkezé menulpontra.

HAP billenty(izar aktivalasa/deaktivalasa

Ezzel a funkciéval a HAP paka gyarilag beallitott billenty(-
viselkedése modosithat6. Ha a reteszelés aktivalva van, akkor a
HAP paka az elsé gombnyomasra be és egy tovabbi gombnyomasra
kikapcsolodik.

1. Valassza a 2. meniiben a HAP LOCK meniipontot.

2. Allitsa be a statuszt a UP vagy DOWN gombbal.

(ON = aktivalas / OFF = deaktivalas)

Az 17 (vissza) vagy r 21 (elére) gombbal valtson at a
kovetkezé menulpontra.

A szivattyl védelme érdekében a szivattyd 20 percig tarté
folyamatos Gizemeltetés utan automatikusan kikapcsol.

3.

A szabalyozasi karakterisztika beallitasa WP 120-hoz

A HI / LO CONTROL-funkcioval beallithaté a gyarilag Hl-ra beallitott
szabalyozasi karakterisztika WP 120-hoz:

1 Valassza a 2. meniben a HI / LO menUpontot.

2. Allitsa be a statuszt a UP (HI) vagy DOWN (LO) gombbal.
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8 Visszaallitas a gyari beallitasokra

A kilénleges funkciok visszaallitasa

Ezt a funkciot a ,,7.1 Kilonleges funkciok, 1. meni kivalasztasa“, ,A
kilénleges funkciodk visszaallitasa a gyari beallitasokra“ fejezet irja le
a 11. oldalon.

Kalibralas visszaallitasa a gyari beallitasra

Ezt a funkciot a , 7.2 Kiildnleges funkciok, 2. mend kivalasztasa®,
,Kalibralas visszaallitasa a gyari beadllitasra“ fejezet irja le a 16.
oldalon.

9 WR 3M apolasa és karbantartasa

9.1  Sziir6 karbantartasa

Rendszeresen ellendrizze a “VACUUM” és az “AIR” fész(iréjének
tisztasagat és ha sziikséges cserélje ki.

VIGYAZAT!

Ha sz(ird nélkiil doigozik a vakuumszivattyaval,
akkor az ténkremehet.

D> A forrasztdas megkezdése el6tt ellendrizze, hogy be van-e
helyezve a f6sz(iré!

Sziird kicserélése
1. Forditsa el 45°-kal balra a ,Vac® (14) vagy az ,Air* (15)
takarésapkat, majd vegye le.

2. Huzza ki az elszennyezddott szlirét és artalmatlanitsa
el6irasszerlen.

3. Helyezzen be egy eredeti WELLER-sz(répatront.

Kdzben vigyazzon arra, hogy a fedéltdémités megfelel6en legyen
a helyén.
4. Helyezze be a nyomorugét.

5. Helyezze vissza enyhe nyomassal a takarésapkat, majd forditsa
el 45°-kal jobbra.

HU
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10 Hibailizenetek és hibaelharitas

Lehetséges ok

— A szerszamot nem ismerte
fel

— A szerszam meghibasodott

Hibaelharité intézkedések
— Ellenérizze a szerszam
csatlakozasat a készlilékhez

— Ellenérizze a csatlakoztatott
szerszamot

A HAP 200 nem miikédik

A HAP 200 nem az 1.
csatornara van csatlakoztatva

Csatlakoztassa a HAP 200-t az 1.
csatornara

"tip" kijelzés

A Microtool forrasztécsucs
nincs megfeleléen bedugva
vagy meghibasodott

— Dugja be Ujra a forrasztécsucsot

— Cserélje ki a meghibasodott
forrasztocsucsot

A Pick-Up nem tart

— A vakuum nincs teljesen
felépitve

— A tdmlé meghibasodott vagy
megtort

— A rugoelbfeszités tal erés

Ellenérizze a Pick-Up
csatlakozason a vakuumot

— Cserélje ki a tomlét
— Csokkentse a rugoel6feszitest

A HAP-nal nincs levegd

A 1égtdomlé rosszul van vagy
nincs csatlakoztatva

Csatlakoztassa a 1égtémiét az AIR-
karmantyura

A kiforrasztd szerszamon nincs
vakuum

— A vakuumtémlé rosszul van
vagy nincs csatlakoztatva

— A kiforrasztofuvoka
eltomodott

— Csatlakoztassa a vakuumtomlét
a VAC-karmantyura

— Tartsa karban tisztité
szerszammal a
kiforrasztéfivokat

A VAC LED-ek allapotkijelzése
nem stimmel

A manométer szint (level)
beallitasa nem megfeleld

Allitsa be a manométerszintet a 2.
kildnleges menuben

Nincs kijelzéfunkcid (kijelzé ki
van kapcsolva)

Nincs halozati fesziltség

— Kapcsolja be a hal6zati
kapcsolot

— Ellenérizze a haldzati
fesziltséget

— Ellenérizze a késziilék
biztositékat

VAC LED piros

A vakuumrendszer eltémdédott

— Tisztitsa meg a szivokat

— Ellenérizze a sziirét (13);
cserélje ki, ha sarga

— Tisztitsa meg a kiforraszté
szerszamot — helyezze be a
sz(irét

— Ellenérizze a vakuumtémlét
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11 Tartozékok

TOO05 29 216 99WP 65 forrasztokészlet WDH 10 pakatartéval, 65 W
TOO05 29 181 99WP 80 forrasztopaka készlet, 80 Watt
T005 29 161 99WSP 80 forrasztopaka készlet, 80 Watt

TO005 29 194 99 WP 120 forrasztokészlet WDH 10T pakatartdval,
120 Watt

T005 29 200 99WP 200 forrasztokészlet WDH 31 pakatartoval,
200 Watt

TOO05 33 135 99WSP 150 forrasztopaka készlet, 150 Watt

T005 29 183 99WMRP Micro forrasztopaka készlet, 40 Watt

T005 13 173 99WMRT Micro kiforraszt6 csipesz készlet, 80 Watt

T005 29 163 99MPR 80 Forrasztopaka, 80 Watt

TO005 33 155 99WMP forrasztépaka készlet, 65 Watt

T005 33 112 99LR 21 forrasztdépaka készlet, 50 Watt

T005 33 113 99LR 82 forrasztdépaka készlet, 80 Watt

T005 33 133 99WTA 50 kiforraszto csipesz készlet, 50 Watt

T005 25 032 99WST 82KIT1 Termikus szigetelést eltavolito
készulék készlet, 80 Watt

TO005 25 031 99WST 82KIT2 Termikus szigetelést eltavolitd
készilék készlet, 80 Watt

T005 27 040 99WSB 80 Forrasztéfirdd, 80 Watt

T005 27 042 99WSB 150 Forrasztofirds, 150 Watt

TO05 27 028 99 WHP 80 Elémelegité lap, 80 Watt

TO05 13 182 99DXV 80 Kiforrasztopaka készlet, 80 Watt

T005 33 138 99DSX 80 Kiforrasztopaka készlet, 80 Watt

TO05 13 198 99DSX 120 Kiforrasztépaka készlet, 120 Watt

T005 33 114 99HAP 1 Forrélevegds forrasztépaka készlet, 100 Watt

T005 15 154 99WRK Pakatartokészlet

T005 15 155 99WRK Kiforrasztokészlet

TO05 29 184 99WVP Vakuumos pipetta

T005 27 116 99HAP 200 Forrolevegds forrasztopaka

T005 27 117 99HAP 200 Forrélevegds készlet

T005 15 152 99WDH 30 Pakatarté a HAP 200
DSX 80/DSX 120-hoz

T005 15 153 99WDH 40 Pakatarté a DXV 80-hoz

TO05 15 158 99WDH 31 Pakatarté a WP 200-hoz

T005 15 161 99WDH 10T Kapcsolods pakatarto WSP 80/WP 80-hoz

TO05 15 162 99WDH 20T Kapcsolés pakatarté WMP-hoz

T005 87 617 3033x33/24x24 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal

T005 87 617 3127x27/20x20 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal

TO05 87 617 3218/15,5/12,5/10 kiforrasztékészlet Pick-Up-pal

T005 13 120 99Labkapcsolo

TOO05 87 388 50Labkapcsol6 adapter

T005 15 125 99WDC 2 szaraz tisztitobetét

T005 13 840 99Ffémszivacs WDC-hez

T005 87 597 28 Reset-dugasz °C

TOO05 87 597 27 Reset-dugasz °F

HU
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A tovabbi tartozékokat megtalalja az egyes forrasztépaka-készletek
Uzemeltetési utmutatéiban.

12 Artalmatlanitas

A kicserélt készUlék alkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt késziléket
az orszagos elbirasok szerint artalmatlanitsa.

13 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készllék vevéhoz tortént kiszallitastol
szamitott egy éven utan eléviilnek. Ez nem vonatkozik a vevé BGB
(Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontkereseti
igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
felellink, ha a késziilék tulajdonsagaira és tartdssagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési Gtmutatokat a www.weller-tools.com
oldalon talalja.



WR 3M - Circuit Diagram

LEsH60Y

et

&

t+

0F L€ LBS0C O spTd-amE

TB6+00+00]




WR 3M - Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152
Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House Washington,
Tyne & Wear

NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax: +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 12
1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (024) 426 12 06
Fax:  +41(024) 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

164 Innisfil

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2012, Apex Tool Group, LLC

FRANCE

Apex Tool Group S.A.S.

25 Rue Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1 60.18.55.40
Fax: +33 (0) 1 64.40.33.05

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60880288

T005 57 055 57
T005 57 055 56
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